TiP DENEY RAPORU DEGERLENDIRME TABLOSU

MALZEME ADI

ILETKEN BAGLAYICILARI - EK MANSON

URETICi/SATICI FIRMA ADI

Kardes Elektrik San. Tic.A.S

MARKASI

KARDES

STANDARTLAR

TS EN IEC 61238-1-3 ve TS EN 61284

TEDAS SARTNAME iSARETI

TEDAS-MLZ/2022-076

INCELEME TARiHi 21.01.2026
ALUMINYUM BAKIR ALUMINYUM-BAKIR
METAL TURU
1. GRUP 1. GRUP 1. GRUP

UYGUNLUK DURUMU
(UYGUN/UYGUN DEGIL)

UYGUN DEGIL (A)

Kullanim Yeri

Yeralt: iletkenlerinde

KDM 10 MM2
KDM 16 MM2
KDM 25 MM2
KDM 35 MM2
KDM 50 MM2
KDM 70 MM2
KDM 95 MM2
KDM 120 MM2
KDM 150 MM2
KDM 185 MM2
KDM 240 MM2

Gruptaki Ek Mansonlarm Kesitleri/Kesit Araliklar:

10, 16, 25, 35, 50, 70, 95, 120, 150,
185, 240 mm2

Tipi (Sikmah Tip/Mekanik Tip)

Tipi (Biikmeli Tip/Sikmali Tip)

Metal Tiirlerinin Saflik Yiizdeleri

Sikmal Tip

En Az 99,9

Metal Tiirlerinin Kalay Kaplama Kalinhklart En Az 3 pm
Metal Tiirlerinin Tavlama Dereceleri ve Siireleri 550 °C - 30 dk
Crvatalarin Kaplama Yo6ntemleri ve Kalinliklart

Cvatalarin Adedi

Crvatalarin Kalitesi

Ek Manson Olgiileri DIN 46267-1




YERALTI iLETKENLERINDE - TS EN IEC 61238-1-3

Sicaklik Cevrim Deneyi - Madde 6.3 UYGUN DEGIL (A)
R23.006/07
Rapor No R23.006/09-D1
R23.006/08
Yapildig1 Yer BUSTYAL
Laboratuar Akreditasyonu (VAR/YOK) VAR
09.08.2023 (R23.006/07)
Rapor Tarihi 28.08.2023 (R23.006/09-D1)
04.09.2023 (R23.006/08)
Kisa Devre Deneyi - Madde 6.4 UYGUN DEGIL (A)
R23.006/07
Rapor No R23.006/09-D1
R23.006/08
Yapildig1 Yer BUSTYAL
Laboratuar Akreditasyonu (VAR/YOK) VAR
09.08.2023 (R23.006/07)
Rapor Tarihi 28.08.2023 (R23.006/09-D1)
04.09.2023 (R23.006/08)
Mekanik Deneyi - Madde 7 UYGUN DEGIL (A)
25-04-0023-N04
Rapor No 25-04-0023-N05
25-04-0023-N06
Yapildig1 Yer ALTINSOY
Laboratuar Akreditasyonu (VAR/YOK) VAR
Rapor Tarihi 20.06.2025
NOTLAR

(A) Teknik sartnamede yer alan Tablo 6'ya gére ayni grupta bulunan iiriinlerin 5'ten fazla olmasindan dolay: kesiti 70 mm?2 olan tiriine ait deney raporunun da sunulmasi gerekmektedir.




