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ILETKEN BAGLAYICILARI TEKNiK SARTNAMESI

A- TEKNIK BOLUM

1. KONU VE KAPSAM

Bu teknik sartname; anma gerilimi 36 kV’a kadar (36 kV dahil) olan elektrik dagitim
sistemlerinde yer alan izoleli veya izolesiz iletkenlerde kullanilacak Iletken Baglayicilarinin
teknik ve yapisal 6zelliklerini kapsar.

Teknik sartname ve eklerinde aksi belirtilmedikge bu sartname kapsamindaki iletken
Baglayicilari, tiim yardimc1 malzeme ile birlikte komple olarak temin edilecektir.

Temini istenen iletken Baglayicilan tipleri ve teknik ozellikleri, teknik sartname eklerinde
verilen Malzeme Listesinde ve/veya Garantili Ozellikler Listesinde belirtilmistir.

2. STANDARTLAR

Bu teknik sartname kapsamindaki Iletken Baglayicilari, aksi belirtilmedikge Tablo-1’de ve
teknik sartnamenin ilerleyen bolimlerinde yer alan Tiirk Standartlari Enstitiisti (TSE) ve
Uluslararas1 Elektroteknik Komisyonu (IEC) standartlarinin en son baskilarina uygun olarak
imal ve test edilecektir. Teknik sartnamenin igerisinde yer alan standartlarin atifta bulundugu
diger standartlar i¢in de ayn1 durum s6z konusu olacaktir.

Tablo-1: Standartlar

STANDART STANDART
NUMARASI NUMARASI
(TSE) (EN, IEC, STANDART ADI
ISO, DIN)
Sikistirmal1 ve Mekanik Baglayicilar - Gii¢ Kablolari I¢in
- Bolim 1-1: Beyan Gerilimleri 1 kV’a (Um=1,2 kV)
TSEN IEC EN 61238-1-1 | Kadar Olan, Yalitilmamus iletkenler Uzerinde Deneye Tabi
61238-1-1 IEC 61238-1-1 | Tutulan Giig Kablolar1 igin Kullanilan Sikistirmali ve
Mekanik Baglayicilar ile Ilgili Deney Yontemleri ve
Gereklilikler
Sikistirmal1 ve Mekanik Baglayicilar - Gii¢ Kablolari I¢in
- Bolim 1-2: Beyan Gerilimleri 1 kV’a (Um=1,2 kV)
TSEN IEC EN 61238-1-2 | Kadar Olan, Yalitilmamus iletkenler Uzerinde Deneye Tabi
61238-1-2 IEC 61238-1-2 | Tutulan Giig Kablolar1 Igin Kullanilan Yalitm Delici
Baglayicilar ile ilgili Deney Yontemleri ve Gereklilikler
Sikistirmal1 ve Mekanik Baglayicilar - Gii¢ Kablolari I¢in
- Bolim 1-3: Beyan Gerilimleri 1 kV’un (Um=1,2 kV)
TS EN IEC EN 61238-1-3 Uzerinde ve 36 kV’a (Um=42 kV) Kadgr Olan,
Yalitilmamus Iletkenler Uzerinde Deneye Tabi Tutulan
61238-1-3 IEC 61238-1-3 Gii¢ Kablolar1 I¢in Kullanilan Sikistirmali ve Mekanik
Baglayicilar ile ilgili Deney Yontemleri ve Gereklilikler
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TS79-5 %/////////////// Eoi:;al; Bolim 5: Yayl Rondelalar
TS 79-20 %/////////////// Rondelalar - B 11m20 Diiz Rondelalar -

Aliiminyum ve Aliiminyum Alasimlar1 - Ekstriizyonla Imal
TS EN 755-1 EN 755-1 Edilmis Tellik Cubuk/Cubuk, Boru ve Profiller - Bolim 1:
Teknik Muayene ve Teslim Kosullar

Demir ve Celikten Imal Edilmis Malzemeler Uzerine Sicak
TS EN ISO 1461 EN ISO 1461 | Daldirmayla Yapilan Galvaniz Kaplamalar - Ozellikler ve
Deney Metotlar1

Bakir ve Bakir Alasimlar1 - Bakir Borular - Dikigsiz -

TS EN 13600 EN 13600 Elektriksel Amaclar i¢in
TS IEC Elektroteknikte Kullanilan Terimler ve Tarifler - B6liim
60050-461 IEC46601050' 461: Elektrik Kablolar1
TS EN IEC EN 60228 Kablolar - Yalitilmis Kablolarin iletkenleri
IEC 60228
60228
TS 1SO 8992 ISO 8992 Baglama Elemanlar1 - Civatalar, Vidalar, Saplamalar ve

Somunlarin Genel Ozellikleri

Baglama elemanlarinin mekanik 6zellikleri - Karbon ¢eligi
ve alagimli celikten imal edilmis - Boliim 1: Belirtilen
mukavemet sinifina sahip civatalar, vidalar ve saplamalar
— Normal dis ve ince adiml1 dig

TS EN ISO 898-1 ISO 898-1

/ ////////////% DIN 46267-1 | Bakar lletkenler gin Sikustirma Baglantilart

/////////////////////// DIN 46267-2 | Aliiminyum [letkenler I¢in Sikistirma Baglantilari

3. ISLETME/CALISMA SARTLARI

Iletken Baglayicilari, Tablo-2’de yer alan Isletme/Calisma Sartlarinda kullanilmaya uygun
olacaktir:
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Tablo-2: isletme/Calisma Sartlar

YERALTI HAVAvi HAT
ILETKEN BAGLAYICILARI || iLETKEN BAGLAYICILARI
En Yiiksek " e
Sistern Gerilimi 36 kV’a kadar (36 kV dahil)
Frekans 50 Hz
Bagil Nem En ¢ok % 95 (24 saatlik ortalama)
e En Az: -25°C e En Az: -40°C
Ortam Sicakhigr | gy ¢ok: 40°C e En Cok: 70°C
e 24 Saatlik Ortalama: 35°C e 24 Saatlik Ortalama: 35°C
Giines Isinim
Ortam Kirliligi Cok
En Fazla Buzlanma 20 mm
.

4. TANIMLAR

Biikmeli Tip Iletken Baglayicilari: Biikme pensesi yardimiyla uygun sekilde biikiilerek
[letkenlerin birbirleriyle baglantisini saglayan diizen.

Ek Manson: Yeralti ve Havai Hat Iletkenlerinin birbirleriyle baglantisim1 saglayan sikmali,
bilikmeli veya mekanik diizen.

Havai Hat iletken Baglayicilar1: Havai Hat fletkenlerinde kullanilan Ek Manson ve Klemens.

Klemens: Brangsman baglantisti saglamak amaciyla Havai Hat Izoleli veya Izolesiz
Iletkenlerin birbirleriyle baglantisin1 saglayan mekanik diizen.

Mekanik Tip fletken Baglayicilar1: Anahtar yardimiyla iletkenlerin birbirleriyle baglantisim
saglayan mekanik diizen.

Pabuc: Yeralt: {letkenini baska bir elektriksel teghizata baglayan sikmali veya mekanik diizen.

Sikmah_Tip iletken Baglayicilari: Sikma pensesi yardimiyla preslenerek Tfletkenlerin
birbirleriyle baglantisini saglayan diizen.

Yeralt1 fletken Baglayicilari: Yeralt: Iletkenlerinde kullanilan Pabug ve Ek Mansonlar.
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5. TASARIM VE YAPISAL OZELLIKLER

5.1. iletken Baglayici Tipleri
Iletken Baglayic1 tipleri asagida yer almaktadir:

e Pabug
e Ek Manson
e Klemens

Iletken Baglayicilarmin, kullanilacak iletken cesitlerine gore secimi Tablo-3’te yer almaktadir.

Tablo-3: iletken Baglayic Tipleri

Yeralti iletkenleri Havai Hat Iletkenleri
Pabug v %
EK Manson v v
Klemens v

5.1.1. Pabuc¢
Pabugclar; iletkenlerin baglantisin1 saglamak i¢in oluk ve baglanti ucundan olusacak olup
sikmali tip (EK-9/a) veya mekanik tip olarak imal edilebilecektir. (EK-9/b)

Sikmal1 tip Pabuglarda; iletkenin oluk igerisine kenarlarinda bosluk kalmayacak sekilde
yerlestirilmesi saglanacak olup sikma penseleri yardimiyla sikilarak yliksek mukavemet
saglanacaktir. Sikma sonrasinda kirilma, ¢atlama gibi deformasyonlar meydana gelmeyecektir.

Mekanik tip Pabuclarda; iletkenin oluk igerisine kenarlarinda bosluk kalmayacak sekilde
yerlestirilmesi saglanacak olup kirilabilir baslikli civatalarm Imalat¢i’nin belirleyecegi ideal
stkma torkunda sikma anahtar1 yardimiyla sikilarak civata baginin kirilmasi ile birlikte yiiksek
mukavemet saglanacaktir.

Pabuglarin imalatinda kullanilacak metal tiirleri, Tablo-4’te yer alan iletken tiirlerine gore
secilecektir.

Tablo-4: Metal Tirleri

Aliiminyum Tletken Bakar letken
Oluk Aliiminyum Elektrolitik Bakir
Baglant1 Ucu Altiminyum veya Elektrolitik Bakir Elektrolitik Bakir

Sikmali tip Pabuglarin imalatinda kullanilacak metal tiirleri:

4
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e Aliiminyum; en az 350 °C’lik 1s1l islem ile en az 30 dakika,
e Bakir; en az 550 °C’lik 1s1l islem ile en az 30 dakika

siiresince tavlama islemi uygulanacaktir.

Iki metalli sikmali tip (EK-9/c) ve mekanik tip Pabuglar (EK-9/d), siirtinme kaynag
yontemiyle iki farkli metalin birlesiminden imal edilecektir.

Oluklar; ¢gekme kuvvetine dayanacak ve kaymayi 6nleyecek sekilde imal edilecek olup iletken
girig boliimii havsalanmis olacaktir.

Pabuglarin ylizeyi piiriizsiiz bir yapiya sahip olacaktir.

5.1.2. EK Manson
Ek Mansonlar, iletkenlerin baglantisini saglamak i¢in iki adet oluktan olusacak olup:

e Yeralt: iletkenlerinde kullanilmak tizere sikmali tip (EK-9/e) veya mekanik tip (EK-
9/f),

e Havai hat iletkenlerinde kullanilmak tizere biikmeli tip (EK-9/h) veya sikmali tip (EK-
9/h)

olarak imal edilebilecektir.

Havai Hat Iletkenlerinde kullanilacak (Tam Aliiminyum Iletkenler) biikmeli tip Ek
Mansonlarda; iletkenlerin oluklar igerisine kenarlarinda bosluk kalmayacak sekilde
yerlestirilmesi saglanacak olup biikme penseleri yardimiyla biikiilerek yliksek mukavemet
saglanacaktir.

Havai Hat Iletkenlerinde kullanilacak (Celik Ozlii Aliiminyum Iletkenler) sikmali tip Ek
Mansonlarda; iletkenler oluklar igerisine kenarlarinda bosluk kalmayacak sekilde
yerlestirilecek ve sikma penseleri yardimiyla sikilarak yiiksek mukavemet saglanacaktir. Celik
fletken baglantis1 Celik Sikistirma Borusu yardimiyla yapilacak olup bu boru Ek Manson
icerisine yerlestirilecek ve ayrica sikilmayacaktir. Sikma sonrasinda kirilma, catlama gibi
deformasyonlar meydana gelmeyecektir.

Yeralt: Iletkenlerinde kullanilacak Sikmali tip Ek Mansonlarda; iletkenlerin oluklar icerisine
kenarlarinda bosluk kalmayacak sekilde yerlestirilmesi saglanacak olup sikma penseleri
yardimiyla sikilarak yiiksek mukavemet saglanacaktir. Sikma sonrasinda kirilma, catlama gibi
deformasyonlar meydana gelmeyecektir.

Yeralt1 iletkenlerinde kullanilacak Mekanik tip Ek Mansonlarda; iletkenlerin oluklar igerisine
yerlestirilmesi saglanacak olup kirilabilir baslikli civatalarm Imalat¢i’nin belirleyecegi ideal
stkma torkunda sikma anahtar1 yardimiyla sikilarak civata baginin kirilmasi ile birlikte yiiksek
mukavemet saglanacaktir.

Ek Mansonlarin imalatinda kullanilacak metal tiirleri, Tablo-5’te yer alan iletken tiirlerine gore
secilecektir. Ek Mansonlarin orta noktalar1 isaretlenmis olacak ve dis kisminda delik
bulunmayacaktir.
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Tablo-5: Metal Tiirleri

Aliiminyum iletken Bakar Iletken

1. Oluk Aliiminyum Elektrolitik Bakir

Aliiminyum veya Elektrolitik Bakir

2. Oluk Elektrolitik Bakir

Sikmali tip Ek Mansonlarin imalatinda kullanilacak metal tiirleri:
e Aliiminyum; en az 350 °C’lik 1s1l islem ile en az 30 dakika,

e Bakir; en az 550 °C’lik 1s1l islem ile en az 30 dakika
stiresince tavlama islemi uygulanacaktir

Iki metalli stkmali tip Ek Mangonlar (EK-9/g), siirtiinme kaynag: yontemiyle iki farkli metalin
birlesiminden imal edilecektir.

Oluklar; ¢ekme kuvvetine dayanacak ve kaymay1 6nleyecek sekilde imal edilecek olup iletken
girig boliimii havsalanmis olacaktir.

Ek Mansonlarin yiizeyi piiriizsiiz bir yapiya sahip olacaktir.

5.1.3. Klemens
5.1.3.1 izolesiz Klemens

Izolesiz Klemensler; Alt gdvde, sikistirma iinitesi (c1vata, yayli rondela, koprii) ve iist govdeden
olusacaktir (EK-9/j). Ust gdvdenin (biitiin halde) bask1 mekanizmasi yardimiyla sikilarak alt
govdeye temast ile kullanilacak olan iletkenlerin kesit araliklarina uygun siirekli ve yeterli bir
temas basinci saglayacak en az iki adet oluk olusturulmasi saglanacaktir. Oluklar, ¢ekme
kuvvetine dayanacak ve kaymayi onleyecek sekilde imal edilecektir. Stkma sonrasinda kirilma,
catlama gibi deformasyonlar meydana gelmeyecektir.

Aliiminyum iletken ile Bakir iletkenin baglantisin1 saglamak amaciyla, Bakir iletkenin
yerlestirilecegi olugun alt ve iist govdesine, oluk boyunca serit Bakir plaka (EK-9/K)
yerlestirilecektir. Serit Bakir plakanin olgiileri ve toleranslari iiretici tarafindan Garantili
Ozellikler Listesinde beyan edilecektir. Bakir plaka, Aliiminyum gdvdeye bosluk kalmayacak
sekilde profil gegirme veya presleme ydntemiyle sabitlenecektir. Isletme sartlarinda gevseme,
yerinden ¢ikma, oksitlenme ve temas direnci artist meydana gelmeyecektir.

Oluklarda tek bir iletken kullanilacak olup bu iletkenlerin iizerine baska bir iletkenin sarilmasi,
baglanmasi vb. igslemler yapilmayacaktir.

Izolesiz Klemensler; isletme sartlar1 altinda iletkenin hasarlanmasini &nleyecek ve montaj
sonrasinda bosluk kalmayacak sekilde tasarimlanacaktir.

Izolesiz Klemenslerin yiizeyi piiriizsiiz bir yapiya sahip olacaktir.
6
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5.1.3.2 Alcak Gerilim izoleli Klemens

Izoleli Klemensler; Alt govde, sikistirma {initesi (civata, diiz rondela ve kopriit) ve iist
govdeden olusacaktir (EK-9/I). Ust gdvdenin baski mekanizmasi ile sikilarak alt gdvdeye
temast ile kullanilacak olan izoleli iletkenlerin kesit araliklarina uygun siirekli ve yeterli bir
temas basinci saglayacak iki adet oluk olusturulmasi saglanacaktir. Oluklar ¢ekme kuvvetine
dayanacak ve kaymay1 onleyecek sekilde imal edilecektir. Sikma sonrasinda alt gévde ve tist
govdenin hizas1 bozulmayacak ve kirilma, catlama gibi deformasyonlar meydana
gelmeyecektir.

Izoleli Klemenslerde i¢ yalitimini saglamak ve sonlandirma yapmak amaciyla kauguktan imal
edilmis bir sonlandirma kapagi bulunacaktir. izoleli Klemensin govdesinde sonlandirma
kapaginin sabitlenmesi i¢in bir boliim bulunacaktir.

D1s yalitimini saglamak i¢in Cam Elyaf ile kuvvetlendirilmis Termoplastik kullanilacaktir.

izoleli iletkenlerin, izolesinin soyulmadan alt ve iist* govdede yer alan oyuklardaki temas
bicaklar1 vasitasiyla delinerek baglantisini saglayacak sekilde Aliiminyumdan imal edilmis
temas bigaklar1 bulunacaktir. Temas bigaklari:

e Altve iist govde ile biitiin ve izole edilmis halde bulunacaktir.
e iletkenler ile temas halinde olacaktir.

Izoleli Klemenslerde kullanilacak civatalarin baslari, yiiksek mukavemet saglamak amaciyla
Imalatc’nin belirleyecegi ideal sikma torkunda sikma anahtari yardimiyla sikilarak civata
basinin kirilmasi ile birlikte i¢ bosluklarin en aza indirilmesi saglanacaktir.

5.2. iletkenler

Bu sartname kapsamindaki Iletken Baglayicilari ile birlikte kullanlacak Iletkenler:
e TEDAS-MLZ/96-014.A isaretli Orgiilii Tam Aliiminyum iletkenler,
e TEDAS-MLZ/96-015.A isaretli 0,6/1 kV Algak Gerilim Enerji Kablolari,

e TEDAS-MLZ/96-018.B isaretli Orta Gerilim Capraz Bagli Polietilen (XLPE)
Yalitkanl Enerji Kablolari,

e TEDAS-MLZ/2005-051.A isaretli 0,6/1 kV Aski Telli, Demet Big¢imli, Yalitilmis
Aliiminyum iletkenli, Hava Hatt1 (AER) Gii¢ Kablolar,

e TEDAS-MLZ/2021-071 isaretli OG Ortiilii Iletkenler ve letken Aksesuarlar

Teknik Sartnamelerinde (s6z konusu teknik sartnameler revize edilmis ise en son halinde)
belirtilen hususlara uygun olacaktir.

! Brangman iletken kesiti en fazla 35 mm? olan izoleli klemenslerde képrii bulunmas: zorunlu degildir.
2 Bransman iletken kesiti en fazla 35 mm? olan izoleli klemenslerde iist gdvdede bigak bulunmas1 zorunlu degildir.

7
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5.3. Boyutlar

Sikmali ve mekanik tip Pabuglar; EK-12’de belirtilen kesitlere/kesit araliklarina gore
tasarimlanacak olup boyutlar1 (EK-10):

e Aliiminyum Pabuglar i¢in DIN 46329,
e Bakur Pabuglar i¢in DIN 46235,
e ki metalli Pabuglarda Aliiminyum kisim i¢in DIN 46329, Bakir kisim icin 46235

standartlarina uygun olacaktir.

Iki metalli Pabuglarda kullanilacak Aliiminyum iletkenler i¢in EK-12"de belirtilen Aliiminyum
kesitleri, Bakir iletkenler i¢in EK-12"de belirtilen Bakir kesitleri kullanilacaktir.

Yeralt1 Iletkenlerinde kullanilacak Ek Mansonlar; EK-13’de belirtilen Kesitlere/kesit
araliklarina gore tasarimlanacak olup boyutlar1 (EK-11):

e Aliiminyum Ek Mangonlar DIN 46267-2,
e Bakir Ek Mansonlar DIN 46267-1
standartlaria uygun olacaktir.

Havai Hat Iletkenlerinde kullamlacak biikmeli tip Ek Mansonlar EK-14, sikmali tip Ek
Mansonlar EK-15’te belirtilen kesitlerde/kesit araliklarinda kullanilabilecek sekilde
tasarimlanacaktir.

Izolesiz Klemensler; EK-16’da belirtilen kesit araliklarinda kullanilabilecek sekilde
tasarimlanacaktir.

[letken Baglayicilarinda kullanilacak civata dlgiileri ve delik boyutlart TS 528 EN 20273
standardina uygun olacaktir.

Malzeme listesinde; fletken Baglayicilarinda kullanilacak baglanti ucu ¢api, civatalarin dlgiisii
ve adedi belirtilecektir.

5.4, Isaretleme

fletken Baglayicilarinin iizerine zamanla bozulmayacak, yazilari okunakli olacak ve
silinmeyecek, montaj asamasinda kolayca goriilebilecek sekilde uygun bir yere asagida
belirtilen asgari bilgiler yazilacaktir:

1. Imalatci firmanin adi ve/veya markast,
2. Uretim tarihi ve parti numaras1 (varsa),
3. Kullanilacak iletkenlere gore metallerin kimyasal isaretleri (Al/Cu/Al ve Cu),
4. Kesiti/kesit araligi,
5

. Pabuglarda yer alan baglanti ug¢larinin gap1.
8
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Sikmali tip Pabug¢ ve Ek Mansonlarin sikma noktalar isaretlenecektir.

Mekanik tip Pabuglar, mekanik tip Ek Mangsonlar ve Klemenslerde kullanilacak civatalarin
tizerine Kalitesi yazilacaktir.

5.5. Malzeme Bilqileri

5.5.1. Genel

Iletken Baglayicilart korozyona dayanikli malzemeden yapilacak ve yiizeyler korozyonu en aza
indirecek sekilde islenecektir. Kullanilacak malzemeler asagida belirtilen sartlar1 saglayacaktir:

Klemensler, Pabug¢ ve Ek Mansonlarda kullanilacak Aliiminyum, TS EN 755-1 standardina
uygun ve en az % 97,5 saflikta olacaktir.

Iletken Baglayicilarinda kullanilacak Elektrolitik Bakir, TS EN 13600 standardina uygun ve en
az % 99,9 saflikta olacak olup iki metalli {irlinler haricinde iizerine en az 3 um kalinliginda
Kalay kaplama yapilacaktir.

Algak Gerilim Izoleli Klemenslerde, Bakir iletken ile temas halinde olacak Aliiminyum
kisimlar iizerine en az 3 um kalinhiginda Kalay kaplama yapilacaktir. Algak Gerilim izoleli
Klemenslerin Bakir iletken ile kullanilmasi durumunda Kalay kaplama kalinligi Malzeme
Listesinde belirtilecektir.

Iki metalli iletken Baglayicilari, birlesme kismindan ayrilmayacak ve galvanik korozyon
olusmayacak sekilde imal edilecektir.

Iletken Baglayicilari, dis yiizeylerinde piiriiz veya g¢apak bulunmayacak sekilde imal
edilecektir.

5.5.2. Baglanti Elemanlari

fletken Baglayicilarinda kullanilacak civatalar® ve rondelalar Celikten imal edilecektir. Algak
Gerilim Izoleli Klemenslerde kullanilan kopriiler Aliiminyum veya Celikten, Izolesiz
Klemenslerde kullanilan kopriiler Aliiminyumdan imal edilecektir.

fletken Baglayicilarinda kullanilacak olan:
e Crvatalar TS ISO 8992,
e Yaylirondelalar TS 79-5,
e Diiz rondelalar TS 79-20,

standartlarina uygun olacaktir. Celik civatalar TS EN ISO 898-1 standardina gore en az 8.8
dayanim sinifinda olacaktir. Celik civatalar, rondelalar ve kopriiler,

e TS EN ISO 1461 standardina uygun sicak daldirma yontemi ile galvanizlenecek ve
galvaniz isleminin hemen sonrasinda santrifiijlenecektir ya da,

e Krom igermeyen Cinko-Aliiminyum mikro pul kaplama yontemi ile en az 8 um
kalinliginda kaplanacaktir.

Kaplama sonrasinda biitiin harici disler kesilecek veya haddelenecektir.

3 Mekanik tip Pabug ve Ek Mangonlarda Aliiminyum veya Piring civata kullanilabilecektir.
9
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6. DENEYLER

Asagidaki Tip Deneyleri ve Rutin Deneyler TS EN IEC 61238-1-3, TS EN 61284 ve 50483-4
standartlarina gore yapilacaktir.

6.1. Tip Deneyleri
fletken Baglayicilarindan:

e Sikmali tip Pabuglar ve sikmali tip Ek Mangonlarin (yeralt: iletkenlerinde) ayni
tasarimda ve ayni metal tiirlinde olmasi,

e Sikmali ve blikmeli tip Ek Mansonlar (havai hat iletkenlerinde), mekanik tip Pabuglar,
mekanik tip Ek Mansonlar ve izolesiz Klemenslerin ayn1 tasarimda, ayn1 metal tiiriinde
Ve ayni civata sayisinda olmast

halinde her bir Iletken Baglayici tipi i¢in ayr1 ayr1 olmak iizere bir veya daha fazla sayida
gruplandirma islemi yapilabilecektir. Gruplandirma islemi, Tablo-6’ya uygun olarak
yapilacaktir. Gruplandirma yapilmamasi halinde tiim kesitlerin/kesit araliklarinin tip deney
raporlar1 sunulacaktir.

Tablo-6: Gruplandirma

TiP DENEYLERINE TABI
. - GRUPTA YER
ILETKEN BAGLAYICI ; TUTULACAK
. . ALAN ILETKEN . .
TIPLERI BAGLAYICI SAYISI KESITLER/KESIT
ARALIKLARI
¢ En Kiiclik
<
< 4 Adet « En Biiyiik
¢ En Kiiciik
e Sikmah Tip Pabu
P ¢ 5 Adet e Ortanca
e Sikmah Tip Ek Manson e En Biiyiik
(Yeralt1 iletkenlerinde)
¢ En Kiigiik
> 5 Adet e 2 (iki) Adet Ortanca
e En Biiyilik
e Sikmali ve Biikmeli
Tip Ek Manson
(Havai Hat iletkenlerinde)
e Mekanik Tip Pabug¢ e En Kiigtik
>1 Adet s
e Mekanik Tip Ek Manson * En Biiyik
e lzolesiz Klemens
10
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Tablo-7: Pabugclara ve Ek Mansonlara (Yeralt: fletkenlerinde) Ait Tip Deneyleri

DENEY ADI STANDART/MADDE NUMARASI
Sicaklik Cevrim Deneyi TS EN IEC 61238-1-3/Madde 6.3
Kisa Devre Deneyi TS EN IEC 61238-1-3/Madde 6.4
Mekanik Deneyi TS EN IEC 61238-1-3/Madde 7

Tablo-8: Ek Mansonlara (Havai Hat iletkenlerinde) Ait Tip Deneyleri

DENEY ADI STANDART/MADDE NUMARASI
Gozle Muayene TS EN 61284/Madde 7
Boyutlarin ve Malzemelerin Dogrulanmasi TS EN 61284/Madde 8
Sicak Galvanizleme TS EN 61284/Madde 9
Cekme Deneyi TS EN 61284/Madde 11.5.1

Tablo-9: izolesiz Klemenslere Ait Tip Deneyleri

DENEY ADI STANDART/MADDE NUMARASI
Gozle Muayene TS EN 61284/Madde 7
Boyutlarin ve Malzemelerin Dogrulanmasi TS EN 61284/Madde 8
Sicak Galvanizleme TS EN 61284/Madde 9
Cekme Deneyi TS EN 61284/Madde 11.5.1
Baglant1 Civatas1 Sikma Deneyi TS EN 61284/Madde 11.5.4
Is1 Cevrim Deneyleri TS EN 61284/M 1
(Smnif B’ye Gore) S 61284/Madde 13

11
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Tablo-10: Al¢ak Gerilim izoleli Klemenslere Ait Tip Deneyleri

DENEY ADI STANDART/MADDE NUMARASI

Kalic1 Isaretleme Deneyi TS EN 50483-4/Madde 6

Ana lletkende Mekanik Hasar Deneyi TS EN 50483-4/Madde 8.1.2.1

Brans Kablosu I¢in Cekme Deneyi TS EN 50483-4/Madde 8.1.2.2

Baglant1 Civatas1 Sikma Deneyi TS EN 50483-4/Madde 8.1.2.3

Kesme Kafasi1 Fonksiyon Deneyi TS EN 50483-4/Madde 8.1.2.4

Diisiik Sicaklikta Darbe Deneyi TS EN 50483-4/Madde 8.1.2.5
Dielektrik Gerilim ve TS EN 50483-4/Madde 8.1.3

Su Sizdirmazlik Deneyleri
(Sinif-1’e gore ve 6 kV Deney Geriliminde)

Diisiik Sicaklikta Montaj Deneyi TS EN 50483-4/Madde 8.1.4
Tuz Sisi Testi TS EN 50483-4/Madde 8.1.5.1.3.1
Iklimsel Yaslanma Deneyi TS EN 50483-4/Madde 8.1.5.2.3.2
Elektriksel Yaslanma Deneyi TS EN 50483-4/Madde 8.1.6

6.2. Rutin Deneyler

Tablo-11: Tletken Baglayicilara Ait Rutin Deneyler

DENEY ADI STANDART/MADDE NUMARASI
Gozle Muayene TS EN 61284/Madde 7
Boyutlarin ve Malzemelerin Dogrulanmasi TS EN 61284/Madde 8

7. KABUL DENEYLERI
Kabul deneyleri kapsaminda asagidaki deneyler yapilacaktir:

e Rutin Deneyler. (Biitiin Rutin Deneyler her teslimat partisinden alinacak numuneler
iizerinde tekrarlanacaktir.)
e Alici tarafindan s6zlesmesinde belirtilen Tip Deneyleri.

12
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8. NUMUNE ALMA

Her teslimatta muayene ve deneye sunulan iletken Baglayicilarindan ayni sinif ve tiirden olanlar
bir parti sayilir.

Her teslimatta numuneler Alict temsilcileri tarafindan rastgele segilecek ve numune sayisi
Tablo-12’ye gore tespit edilecektir:

Tablo-12: Numune Sayisi

PARTIDEKI ILETKEN
BAGLAYICILARI SAYISI ALINACAK NUMUNE SAYISI

1-3 1

4-15 2

16-25 3

26-90 5

91-150 8

151-280 13

281-500 20
501-1200 32
1201-3200 50
3201-10000 80
10001-35000 125
35001-150000 200
150001-500000 315

9. MALZEME LiSTESI

fletken Baglayicilarin temininde kullanilacak olan Malzeme Listesi (EK-1, EK-2, EK-3, EK-
4), Alic1 tarafindan doldurulacaktir.

10. GARANTILI OZELLIKLER LISTESI

Iletken Baglayicilarin temininde kullanilacak olan Garantili Ozellikler Listesi (EK-5, EK-6,
EK-7, EK-8), Yiiklenici tarafindan doldurulacaktir.

13
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B- iDARI BOLUM

1. KABUL KRIiTERLERI

Kabul Deneyleri kapsaminda Alici tarafindan belirlenen Tip Deneylerinden olumlu sonug
alinmis olacaktir. Tip Deneylerinin olumsuz sonuglanmasi halinde Alic1, iletken
Baglayicilarinin ¢alisma giivenilirliginin kaybolacagi kanisina varirsa siparisteki ayni tip ve
ozellikteki biitiin birimleri reddedecektir. Alici, karar tamamiyla kendisine ait olmak {izere,
Imalatci’nin makul bir siire iginde Iletken Baglayicilarinin tasariminda degisiklik yapma ve
sartnamede belirtilen Tip Deneylerini, giderleri Imalatc1’ya ait olmak iizere tekrar etme istegini
kabul edebilir.

Biitiin Rutin Deneylerden olumlu sonug alinmig olacaktir. Rutin Deneylerin herhangi birinden
olumsuz sonug alinirsa, numune sayisi iki katina ¢ikarilarak yeni secilen Iletken Baglayicilari
tizerinde Rutin Deneyler tekrarlanacaktir. Rutin Deneylerin herhangi birinden tekrar olumsuz
sonug alinmasi halinde partiyi olusturan tiim birimler reddedilecektir.

2. KABUL DENEYLERINE iLiSKiN KURALLAR

Yiiklenici, sozlesmenin imzalanmasindan sonra deneylerin adini, yapilacagi yeri ve baslama
tarihi gibi bilgileri igeren bir deney programini, yurtdiginda yapilacak deneyler i¢in en az 20
(yirmi) giin, yurt i¢cinde yapilacak deneyler i¢in ise en az 7 (yedi) giin dncesinden Alict’ya
bildirecektir.

Kabul Deneyleri, Alict temsilcisi/temsilcilerinin gozetiminde yapilacaktir. Sozlesmede aksi
belirtilmedikge, Kabul Deneylerinin imalatc1 tesislerinde yapilmasi esastir. Kabul Deneyleri
kapsaminda yer alan ancak Imalatci tesislerinde yapilamayan deneyler, Alici’nin uygun
gorecegi baska bir yerde de yapilabilecektir. Tip Deneyler ile ilgili uygulama Madde 2.c’ye
gore yapilacaktir.

Kabul Deneyleri kapsaminda yapilmasi Ongoriilen Tip Deneyleri, akredite edilmis bir
laboratuvarda yapilacaktir.

Tip Deneylerine ait basarili deney raporlari Alici’ya sunulmadan diger Kabul Deneylerine
baglanmayacaktir. Tip Deneylerinin akredite bir laboratuvarda yapilmasi halinde Alici
temsilcisi/temsilcilerinin bulunmasi zorunlu degildir.

Alici, Yiiklenici’ye zamaninda haber vererek deneylerde bulunamayacagini bildirebilir. Bu
durumda Yiiklenici, imalatgr ile birlikte deneyleri yapacak ve sonuglarmi Alici’ya bildirecektir.
Yiiklenici ve Imalatci tarafindan birlikte hazirlanan ve imzalanan deney raporlari, incelenmesi
ve onaylanmasi i¢in 2 (iki) takim olarak Alici’ya gonderilecektir. Deney raporlarinin
onaylanmasi durumunda Alici tarafindan sevkiyat icin Sevk Emri verilecek ve onayli 1 (bir)
takim deney raporu Yiiklenici’ye geri gonderilecektir.

Alicr’dan kaynaklanan nedenler (belirtilen tarihte deney mahallinde bulunamama, deney
sonuclart hakkinda karar verememe vb.) haric olmak iizere, Kabul Deneylerinin
tamamlanamamasi nedeniyle teslimatta olabilecek gecikmeler icin Yiiklenici’ye siire uzatimi
verilmeyecektir.

14
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Deney raporlarinda, deneye alinan numune(ler)nin seri numaralar1 ve karakteristikleri ile deney
sonuclarinin uygunlugu ya da uygunsuzlugu agikca belirtilecek ve karsilikli olarak imza
edilecektir. Deney sonuglar ile varsa sozlesmede belirtilen diger hususlarin da uygun olmasi
halinde Alic1 temsilcisi/temsilcileri, ilgili malzeme partisinin sevkine izin verecektir.

3. KABUL DENEYLERI DISINDAKIi INCELEME VE DENEYLER

Malzemelerin yiiklenmeden Once Alicr’nin temsilcisi/temsilcileri tarafindan incelenmis,
deneylerden gecirilmis ve kabul edilmis olmalari, Alict’min malzemenin son teslim yerinde
yeniden inceleme, deney yapma ve gereginde reddetme hakkini kisitlamaz ya da yok etmez.

Alici, karar tamamiyla kendisine ait olmak tizere Tip ve Rutin Deneylerin tiimiiniin ya da bir
boliimiiniin Imalatc1 tesislerinde ya da yurt iginde/yurt diginda akredite ya da uygun gorecegi
bir laboratuvarda sézlesme siiresi igerisinde tekrarlanmasina karar verebilir.

Numune/numuneler, Alict temsilcisi/temsilcileri tarafindan segilecek ve karsilikli olarak
miihiirlenecektir. Yapilacak deneylerin olumlu sonuglanmasi durumunda tiim masraflar Alict
tarafindan 6denecektir.

Deneylerin olumsuz sonuglanmasi halinde, tiim deney masraflar1 Yiklenici tarafindan
Odenecektir. Alici, karar tamamen kendisine ait olmak iizere makul bir siire i¢inde ve her tiirli
masraf Yiiklenici’ye ait olmak iizere Iletken Baglayicilarmin ilgili Tip ve Rutin Deneylerin
yapilarak uygun olanlar ile degistirilmesine ya da sdzlesmenin tek tarafli olarak iptaline karar
verebilir.

4. AMBALAJ, ETIKETLEME VE TASIMA

[letken Baglayicilari, her tiirlii yiikleme, tasima ve indirme islemlerine dayanikli, montaj yerine
higbir hasara uframadan ulasimi saflanacak nitelikte ambalajlanacaktir. Her bir ambalaj
icerisinde Iletken Baglayicilarina ait montaj talimati yer alacaktir.

Her bir ambalaj iizerinde asagidaki bilgiler yer alacaktir:
1. Imalatci adi,
Siparis numarasi ve malzeme kod numarasi,
. Uriin adedi,

2

3

4. Malzemenin ad1 ve tipi,

5. Kullanilacak iletkenlere gére metallerin kimyasal isaretleri (Al/Cu/Al ve Cu),
6

. Kesiti/kesit araligi.

5. TEKLIiFLE BIRLIiKTE VERILECEK BiL.Gi VE BELGELER

Asagidaki belgeler teklifle birlikte verilecektir:

1. Garantili Ozellikler Listesi, (Teklif Sahipleri, teklif ettikleri her kalem igin sartname
ekindeki Garantili Ozellikler Listesini dolduracak ve imzalayacaklardir. Bu listelerde
verilen bilgiler baglayici olacaktir.)

2. IMALATCI firmaya ait TS EN ISO 9001/EN ISO 9001 Kalite Y&énetim Sistem Belgesi,

15
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3. IMALATCI firmaya ait TS EN ISO 14001/EN ISO 14001 Cevre Yonetim Sistem
Belgesi,

4. TS EN ISO 17025/IEC 17025 standardina gore akredite edilmis laboratuvarlardan
alinmis tip deneylerinin raporlar1 veya sertifikalari,

5. Referans listesi (Alici tarafindan istenmesi halinde),
6. Katalog (Alic1 tarafindan istenmesi halinde),
7. Gruplandirma beyani,

8. lletken Baglayicilarina ait depolama, montaj ve isletmeye alma talimatlar.

Deney raporlari, teklif edilen tipe ait olmalidir. Bu nedenle Alici, gerekirse deney raporlarinin
teklif edilen tipe ait oldugunun kanitlanmasini teklif sahibinden isteyebilir.

Deney raporlari; deneyin adi, deneyin yapildigi laboratuvarin adi, uygulanan standart
numarasi/numaralari, deneyin yapilis sekli, deneyi yapan ve gozlemeci olarak bulunan kisilerin
isim, unvan ve imzalari, deney tarihi, lirtiniin karakteristikleri, fotograf ve teknik cizimleri ile
deney sonucunu kapsayacaktir.

Tip deney raporlar1 ve sertifikalarin teklifle birlikte verilmesi esastir. Ancak Alici tarafindan
ihale dokiimaninda belirtilmesi halinde, Yiiklenici/Imalatci teklife konu iiriinlerine iliskin tip
deney raporlarinda ve/veya sertifikalarinda eksiklerin bulunmasi durumunda s6z konusu eksik
belgeleri ilk parti malzeme kabulii yapilincaya kadar akredite edilmis laboratuvarlardan temin
ederek Alici'ya sunabilecektir. Eksik belgelerin ilk parti malzeme kabulii yapilincaya kadar
akredite edilmis laboratuvarlardan temin edilerek sunulmamasi halinde Alict s6z konusu
malzemelerin alimini iptal edecektir.

6. TEKLIF FIYATLARINA DAHIL OLAN GiDERLER

Teklif fiyatlari, teklif verme kosullarina uygun olarak verilecektir. Teklif birim fiyatlari;
1 Sartnamede belirtilen tiim donanimlari ile birlikte komple fletken Baglayicisi,
2. Kabul Deneylerini,
3. Ambalaji,
4. Nakliye fiyatlarini icerecektir.

Malzeme Listesinde belirtilmesi halinde Teklif Sahipleri, teknik sartnamede yer alan Tip
Deneylerinin her birinin birim fiyatlarini (tasima, sigorta vb. tiim giderler dahil) ayr1 olarak
vereceklerdir.

7. GARANTI

Yiiklenici, teslim edilen her Iletken Baglayicisi (tiim techizati ile birlikte) teslim tarihinden
baslayarak 24 (yirmi dort) ay siire ile malzeme, is¢ilik ve tasarim hatalarina kars1 garanti
edecektir.

Iletken Baglayicisi veya techizatlarmin, garanti siiresi icinde kusurlu bulunmasi veya imalat
hatalar1 nedeniyle hasarlanmasi halinde, bulundugu yerde tamirinin miimkiin olmamasi
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durumunda bunlarin demontaji, yerinden Imalatci tesislerine tasinmasi, tamiri, tamir sonrasi
Alict'min bildirecegi yere tasinmasi ve gerektiginde montaji, Yiiklenici tarafindan hicbir bedel
talep edilmeksizin yapilacaktir.

Yiiklenici, kusurlu malzemeyi Imalatc1 tesislerine yazili bildirim tarihini izleyen 15 (on bes) giin
icinde, tamir edilen malzemeyi ise Alici'nin gosterecegi yere deneylerin bitimini izleyen 15 (on
bes) giin i¢inde tagiyacaktir.

Yiiklenici, tasima islerini zamaninda yapmazsa ya da yazili bildirim yapildigi halde malzeme
kusurlarin1 gidermezse Alici, giderleri Yiiklenici’ye ait olmak iizere kusuru gidermek i¢in
gerekli islemleri yapacaktir. Bu durumda Alici, s6z konusu giderleri Yiiklenici’nin varsa hak
ediglerinden ya da kesin teminatindan tahsil edecektir.

Bu sekilde onarilan ya da degistirilen malzeme de yukaridaki garanti kosullarina uyacaktir.

Garanti siiresinin bitiminden sonra Yiiklenici, giderleri Alici'ya ait olmak iizere iletken
Baglayicilarina ait malzemelerin yedeklerini temin etmeyi teslim tarihinden itibaren 10 (on) yil
siire ile garanti edecektir.
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EKLER
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EK-1
PABUC
MALZEME LISTESI
SIRA - .
NO OZELLIKLER ACIKLAMALAR
1. Malzeme Kod Numarasi
2. Miktar (Adet)
3. Tipi (Sitkmali/Mekanik)

Metallerin Cinsi

4. | e Aliminyum
e Bakir
e Aliiminyum ve Bakir

Metallerin Saflig: (%)

> e Aliiminyum
e Bakir
Metal Kaplama Kalinh@: (um)
6. e Bakir Uzerine Kalay
7 Mekanik Tip I¢in Civata Miktar
' (Adet)
8. Civata Kaplama Kalinhg (um)

9. | Sikmah Tip i¢in Iletken Kesiti (mm?)

Mekanik Tip I¢in Kesit Arahklari

10. (mm?)

11. Baglanti Ucu Cap1 (mm)
12. Yedek Malzemeler
13. Diger Hususlar
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EK-2
EK MANSON
MALZEME LISTESI
S||\|R0A OZELLIKLER ACIKLAMALAR

1. Malzeme Kod Numarasi
2. Miktar (Adet)
3. Tipi (Stkmal/Mekanik)
" Kullanilacak iletken

(Yeralti/Havai Hat)

Metallerin Cinsi

5. e Aliiminyum
e Bakir
¢ Aliiminyum ve Bakir

Metallerin Saflig: (%)

6. e Aliminyum
e Bakir
Metal Kaplama Kalinhg: (um)
7. .
e Bakir Uzerine Kalay
8 Mekanik Tip I¢in Civata Miktar
' (Adet)
9. Civata Kaplama Kalinhg: (um)

10. Sikmal Tip I¢in iletken Kesiti (mm?)

Mekanik Tip I¢in Kesit Arahklari

11. (mm?)
12. Yedek Malzemeler
13. Diger Hususlar
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EK -3
iZOLESiZ KLEMENS
MALZEME LiSTESI
SIRA N .
NO OZELLIKLER ACIKLAMALAR
1. Malzeme Kod Numarasi
2. Miktar (Adet)

Metallerin Cinsi

3. | ® Aliminyum
e Bakir
e Aliiminyum ve Bakir

Metallerin Saflig: (%)

4.
e Aliiminyum
e Bakir
5 Civata, Yayh Rondela ve
' Koprii Miktar: (Adet)
6 Civata, Yayh Rondela ve Koprii
' Kaplama Kalinhig: (um)
7. Tletken Kesit Arahgi (mm?)
8. Yedek Malzemeler
9. Diger Hususlar
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EK-4
ALCAK GERILIM IZOLELI KLEMENS
MALZEME LISTESI
S|I\|%A OZELLIKLER ACIKLAMALAR

1. Malzeme Kod Numarasi
2. Miktar (Adet)
3. Aliiminyum Safhg (%)
4, Bakir Iletkenle Kullanilmas1 Durumunda

Kalay Kaplama Kalinhg (um)
5. Civata, Diiz Rondela ve Koprii Miktar:

(Adet)
6. Civata, Diiz Rondela ve Koprii
Kaplama Kalinhg: (um)

7. Ana iletken Kesit Araligi (mm?)
8. Bransman Iletken Kesit Arahg (mm?)
9. Yedek Malzemeler
10. Diger Hususlar
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EK-5
PABUC

TEDAS.MLZ.076.01.22-26

GARANTILi OZELLIiKLER LIiSTESI

SIRA

NO OZELLIKLER

Imalatc1 Ad1 ve Tip Isareti

%//////////

flgili Standartlar

En Yiiksek Sistem Gerilimi

ISTENEN

TS EN IEC 61238- 1 3

GARANTI
EDILEN

36 kV’a Kadar
(36 KV Dahil)

| Hz

Frekans
Tipi
Metallerin Cinsi
Metallerin Safhig:

oo |lsr|l w NI

e Aliiminyum

50

En Az 97,5

%
e Bakir

Metal Kaplama Kalinhig:

En Az 99,9

Sikma ve Kirilma Torku

8. e Bakir Uzerine Kalay pm EnAz 3
9. Civata Kaplama Kalinhg: pm En Az 5
1. ille\:/t[le(le(l? I;?:sri[;il;f‘zillllgl mm*

Mekanik Tip i¢in Civata Nm /

mm

DIN 46329

Boyutlar

Briit Agirhk g
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EK -6
EK MANSON
GARANTILi OZELLIiKLER LIiSTESI

SI'\I%A OZELLIKLER BiRIM iSTENEN GAR}ANT
EDILEN
1. Imalat¢1 Adi ve Tip Isareti - .
. TS EN IEC 61238-1-3
2. Ilgili Standartlar
TS EN 61284
. . e . 36 kV’a Kadar
En Yiiksek Sistem Gerilimi ‘ kV (36 KV Dahil)
Frekans Hz 50

Kullanilacak iletken %////////////%
Metallerin Cinsi %/////////////%

Metallerin Safhg:

:: Tipi %//////////////%

: I?j[ljtral"Kal')lama Kalmhg ////////////%%//////////%
15. Briit Agirhk g
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EK -7
iZOLESiZ KLEMENS
GARANTILI OZELLIKLER LISTESI

1. Imalatc1 Adi ve Tip Isareti //////// %///////////////
2 ilgili Standartlar //////// TS EN 61284

3. En Yiiksek Sistem Gerilimi 3(361( Xv II; hdl)

4, Frekans | Hz | 50

Metallerin Saflig:

¢ Aliminyum

e Bakir
Kaplama Kalinhg
7 e Crvata
¢ Yayli Rondela pm EnAz8
e Kopri
8. Iletken Kesit Arahg mm2

9. Serit Bakir Plaka Olgiileri I

10. Briit Agirhk g %///////////////
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EK -8
ALCAK GERILIM IZOLELI KLEMENS
GARANTILi OZELLIiKLER LIiSTESI

1. imalatei Ads ve Tip Isareti [ I —
2 ilgili Standartlar //////// TS EN 50483-4

3. En Yiiksek Sistem Gerilimi 6( S ];(hdl)

o T N
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EK -9
ILETKEN BAGLAYICILARINA AIiT TEMSILi GORSELLER

\-’/ .
o

=

| \

a) Sikmal1 Tip Pabug b) Mekanik Tip Pabug ¢) Iki Metalli, Sikmal1 Tip Pabu¢  d) Iki Metalli, Mekanik Tip Pabug

‘;;-«;&;&f—»- _—

e) Sikmal1 Tip EK Manson f) Mekanik Tip EkK Manson 2) Iki Metalli, Sikmali Tip Ek Manson

NOT: Yukaridaki temsili gorseller 6rnek olarak se¢ilmis olup bire bir malzemenin kendisi degildir. Teknik sartnamede belirtilen hususlara
uygun olarak tiretilmis farkli detay tasarimlara sahip tirtinler de kabul edilebilecektir.

27



TEDAS.MLZ.076.01.22-26

h) Biikmeli Tip Ek Manson i) Sikmali Tip EK Manson

i) Izolesiz Klemens k) iki Metalli, izolesiz Klemens 1) izoleli Klemens

NOT: Yukaridaki temsili gorseller 6rnek olarak se¢ilmis olup bire bir malzemenin kendisi degildir. Teknik sartnamede belirtilen hususlara
uygun olarak iiretilmis farkli detay tasarimlara sahip tirtinler de kabul edilebilecektir.
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EK - 10
SIKMALI TiP PABUCLARA AIT BOYUTLAR

Aliiminyum Pabuc:

[
L S
/ ‘i_ ______ {
.| I B
¥ Fl_ L y
& L / L SR
} I e
o
_—
! -~ P ——— — 1
< =7 4 & —H-
] A w i
i ~ |
- f
ALUMINYUM PABUC BOYUTLARI
Baglann | Ilethen a ¢ d dy d; d, 8 1 3
Crvatas: Keziti
Cm | (o) | (min) Tolerans £1 03 +1 3 Tolerans
8 5.4
10 15 30 68 105 12 50
12 13
4
3 84
10 35 g +03 10,5 14
1; 4 ;i 62
) ] .
10 50 135 98 105 - 16
12 13 2 i +0,5
53
8 5.4 '
10 70 52 112 10,5 185 m
12 13
10 10,3
95 132 = 2 75 6
12 13
10 56 10,5
12 120 147 13 1 80 75
16 17
10 10,5
12 150 0 163 13 30 15 50
16 " 17 ;
10 +04 10,3
12 185 183 13 283 91
16 17
25
12 13
16 240 21 17 3 1 +1
12
2 70 = 103
12 13
16 300 4 33 17 18 34 13
20 21
12 13
16 400 73 2% 17 383 4 116 14
20 21

NOT: iletken Kesiti mm?, diger dl¢iiler mm’dir.
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TEDAS.MLZ.076.01.22-26

Bakir Pabugc:

I S S
=y L
—_— i — —_ . =
¥ 4 ]
w r—— > f =
[ [ €
=
[ =53 [ -]
-—t
1
]
i
'Y + / i
= = I S N Ay B H—=
1 L i
L d ", !
i
i ]
1
n
BAKIR PABUC BOYUTLARI
Bazglant || Tletken
b d d d 7
Civatas1 | Kesit a c1 €2 1 2 3 e s
Cap mm? (ooim) Tolerans {min) Tolerans (=05 Tolerans
; 5 85 135 : 38 ;i 5.5 24
= 10 = - = 0.6 15
10 9 45 : 6 27
6 10.5 ] 6.4
3 13 10.5 ] 5.4
8 16 13 13 10 55 34 85 36 25
10 17 15 12 105
2 10.5 ] 54
g 16 13 10 34 10
23 , 7 :
10 = 20 17 15 12 ! 105 3 3
12 19 o 16 13 13 .
17 = 13 10 54
10 35 19 15 12 82 105 125 4 25
12 21 16 13 13
20 13 10 5.4
10 2 15 12 10.5
s0 10 : 14,5 52 4
12 24 16 13 =03 13
15 . 28 19 16 17
g 54 13 10 B
10 24 15 12 105 B
- , -
5 70 = = = 115 = 16.5 55 45 s
16 30 19 16 17 =
0 8 15 12 105
12 o5 28 16 13 13.5 13 19 65 5
15 32 19 16 17
0 32 15 12 10.5
12 3] 16 13 . 13
120 15.5 21 70 5.3
16 35 32 19 16 17 !
20 38 2 20 21 .
0 34 15 12 105 -
12 34 16 13 13
3 7 5 =
16 150 34 19 16 1 17 3.5 8
20 40 . 2 20 21 s
0 37 = 15 12 10.5
12 7 16 13 13 B
185 19 25,5 2
16 37 10 16 17 ?
20 a0 40 2 20 21
T2 0 16 13 13
15 240 2 19 16 115 | =04 17 29 o2 6.5
20 45 R 20 21
6 10 16 17 ~
- 300 50 48 > = 245 = 32 . 100 7
16 16 17
o 400 70 ss 25 = 275 = gs 115 10 =1

NOT: iletken Kesiti mm?, diger dlgiiler mm’dir.
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EK -11
YERALTI SIKMALI TiP

EK MANSONLARA AiT BOYUTLAR

s TETEE ]
|
1 N IS NN R
T A L)
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ALTMINYTAL EK MANSON BOYUTLARI

IEE;-? i) d; i
mml Tolerans Tolerms
5 | 68 |
35 b +0.3 14 83 +1
0 | og 16 | e
w12 18.5 103
85 132 1 105
120|187 =04 3 103 +3
150 | 143 25 125
185|183 il 125
240 i 32 145
M| k3] +04 M4 143 +4
400 16 k] ]

BARIE. EE MANSON BOYUTLARI

Thethen
Hesiti s ok !
mm Tolerans Tolerans
L ER 55 30
1] 4.5 & 30
16 535 g5 50
25 7 10 50 +12
35 E2 12,5 50
=03
50 10 14,5 1]
T 11,5 15,5 1]
835 13,5 19 T
120 15,5 21 T
150 17 I35 B0
+3
185 12 5.5 B5
230 1.5 b a0
=04
300 24,5 31 100
400 21,5 385 150 +4

NOT: iletken Kesiti mm?, diger 6l¢iiler mm’dir.
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EK -12
PABUC
KESITLERI/KESIT ARALIKLARI

SIKMALI TiP MEKANIK TiP
Tletken Kesiti (mm?) Tletken Kesit Arahg (mm?)
Aliiminyum Bakar Aliiminyum Bakar
10 6 25-70 16-95
16 10 25-95 25-70
25 16 35-150 35-150
35 25 50-95 50-95
50 35 95-150 95-150
70 50 95-240 95-240
95 70 120-150 120-150
120 95 120-185 120-185
150 120 120-300 185-240
185 150 185-240 120-300
240 185 185-400 185-400
300 240 240-300 240-300
400 300 300-400 300-400

400
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EK-13
YERALTI EK MANSON
KESITLERI/KESIT ARALIKLARI

SIKMALI TiP MEKANIK TiP

Tletken Kesiti (mm?) Tletken Kesit Arahig (mm?)

Bir Metalli iki Metalli Bir Metalli

1. Oluk 2. Oluk

Aliiminyum | Bakir Aliiminyum Bakir

Aliiminyum Bakir

10 6 25 10/16 25-70 10-35

16 10 35 16/25 25-95 16-95

25 16 50 25/35 35-150 25-70

35 25 70 35/50 50-95 35-150

50 35 95 50/70 95-150 50-95

70 50 120 70/95 95-240 95-150

95 70 150 95/120 120-185 95-240

120 95 185 95/120/150 120-300 120-185

150 120 240 120/150/185 185-240 120-300

185 150 300 185/240 185-400 185-240

240 185 - 240300 | 135-400
N i e B s
409 S N LS

e
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EK-14
HAVAI HAT BUKMELI TiP EK MANSON

KESITLERI/KESIT ARALIKLARI

EK MANSON KESITI ILETKEN KESITI EK MANSON
(mm?) (mm?) BUKME SAYISI
ROSE: 21,14
35 05 ’ 3,5
LILY: 26,66
50 LILY: 26,66 35
PANSY: 42,37
POPPY: 53,49
70 4
ASTER: 67,45
95 PHLOX: 84,99 4

NOT: Her bir biikkme 180 derecedir.
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EK-16

iZOLESiZ KLEMENS
KESIT ARALIKLARI

ILETKEN KESIT ARALIKLARI ve CIVATA ADETLERI

Aliiminyum Aliiminyum - Bakar
Klemens | Aliiminyum kesit | Civata Klemens | Aliminyum kesit | Bakir kesit Civata
Tipi araligi (mm?) adedi Tipi arahigi (mm?) arah@ (mm?) | adedi
A25 A25 10-25 1 A25 B16 10-25 2,5-16 1
A40 A40 16-40 1 A40 B25 16-40 6-25 1
A70 A70 16-70 2 A70 B50 16-70 10-50 2
A95 A95 25-05 2 Al120 B70 40-120 16-70 3
A120 A120 40-120 3 A240 B120 70-240 50-120 3
A150 A150 40-150 3 A240 B240 70-240 70-240 3
A240 A240 70-240 3
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EK-17
iZOLESiZ KLEMENS
TEMSILI GORSELLERI

A25-A25 A70-A70 A120-A120
A40-A40 A95-A95 A150-A150
A240-A240

A25-B16 A70-B50 A120-B70

A40-B25 A240-B120

A240-B240

NOT: Yukarida yer alan temsili gorseller izolesiz klemenslerin genel tasarimini ve kullanilacak
civata sayilarii gostermektedir. Boyutlar ve diger detaylar degisiklik gosterebilir.
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