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ORTA YUKSEK GERILIiM KESIiCILERI
TEKNIiK SARTNAMESI

A. TEKNIK BOLUM

IGENEL

1.1 KONU VE KAPSAM

Bu sartname, anma gerilimi 36 kV'a kadar (36 kV dahil) olan dahili tip 36-kV—~e-daha-asagt
gertimlerdekt alternatif akim kesicilerin teknik &zelliklerini, deneylerini ve temin
kosullarin1 kapsar.

Sartname ve eklerinde aksi belirtilmedikge, kesiciler ii¢ kutuplu olacak ve sartnamede
belirtilen ¢aligma mekanizmasi ve biitiin yardimci donanim ve malzemeleriyle birlikte

komple tinite olarak temin edilecektir.

Satin alinacak kesicilerin tipleri ve teknik ozellikleri, Malzeme Listesinde ve/veya ekteki
Garantili Ozellikler Listesinde belirtilmistir.

212 STANDARTLAR

basktharmawvem-ohieaktr

Bu sartname kapsamindaki YG Kesiciler asagidaki tabloda ve Teknik Sartnamenin ilerleyen
boliimlerinde yer alan Tirk Standartlari Enstitiisi  (TSE), Avrupa Elektroteknik
Standardizasyon Komitesi (CENELEC) ve Uluslararasi Elektroteknik Komisyonu (IEC)
standartlarinin en son baskilarina uygun olarak imal ve test edilecektir.

Tablo 1: Standartlar

Tk Hluslar-arasi
STANDARTIasr: STANDART
NUMARASI NUMARASI STANDART ADI
(TSE) (CENELEC, IEC)
TS EN IEC 62271-100 |EN IEC 62271-100: |Yiksek Gerilim Anahtarlama Diizeni ve
2021 Kontrol Diizeni-Bolim 100: Yiiksek
Gerilim Alternatif Akim Kesicileri

:1—539394 _ ] .E ! ] 11..] ] S -]- }; . -] .
(Genel Kullanim lein)
CthazlarStandartlarr {lein Ortak
Hiikiimn]

TS EN 62271-1 EN 62271-1:2017 Yiiksek gerilim anahtarlama diizeni ve
kontrol diizeni Bolum 1: Alternatif akim
anahtarlama diizeni ve kontrol diizeni i¢in
ortak ozellikler
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TS 3033 IEC 60529 Mahfazalarin Koruma Derecelerinin
EN 60529 Smiflandirilmasi
TS EN 62271-110 IEC 62271-110 Yiiksek gerilim anahtar ve kontrol grubu -

Boliim 110: Endiiktif yiik anahtarlamasi

TS EN IEC 60376 EN IEC 60376: 2018 | Elektrikli donanimda kullanilacak teknik
nitelikli kiikiirt hekzafloriiriin (SFs)

ozellikleri
TS EN 50160 EN 50160:2022 Genel elektrik sebekeleri tarafindan
saglanan elektrigin gerilim karakteristikleri
TS EN 60898-1 TS EN 60898-1:2019 | Elektrik yardimci donanimlari - Devre

kesiciler - Ev ve benzeri yerlerde
kullanilan asir1 akim koruma diizenleri i¢in
- Boliim 1: Alternatif akim (a.a.) devre
kesiciler

Esdeger baska standartlar kabul edilebilir. Teklif Sahibi, anilan standardin Ingilizeeya-da
Tiirk¢e kopyasini teklifiyle birlikte verecektir.

3.1.3 Cahsma Kosullari ISLETME/CALISMA SARTLARI

Malzeme listesinde aksi belirtilmedikge, bu sartname kapsaminda yer alan kesiciler asagida
belirtilen ¢aligma kosullarinda bina-i¢i-tdahili) kullanima uygun olacaktir.

Tablo 2: Isletme/Cahsma Sartlar

Kullanilma yeri Bina i¢i (Dahili)
Yiikselti * < 1000 metre 1001-2000 metre
Ortam sicaklig1 2

-Enaz -5 °C - 15°C

- En ¢ok +40 °C +40 °C

- 24 saat i¢in ortalama +35°C +35°C
Ortam kirliligi Az
Bagil nem 0’dan % 98’e kadar.
Yogunlagma Dikkate alinacaktir.
Yer sarsintisi

- Yatay ivme 05¢

- Diisey ivme 08¢
Sk e
Sistem topraklamasi - Dogrudan toprakli,

- Direng iizerinden toprakli notr sistemi

Istenilen yiikselti ve en diisiik ortam sicakligi degerleri ile sistem topraklamasi ALICI
tarafindan Malzeme Listesinde belirtilecektir.
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4.2 TEKNIK OZELLIKLER TASARIM VE YAPISAL OZELLIiKLER

Kesiciler; 3 kutuplu, 3 fazli, agma ve kapama yapan, dnden kumandali, tekrar kapama
yapabilen, ve SFs gazli veya vakumlu tip (Malzeme Listesine gore) olacaktir.

4.1.2.2. ELEKTRIKSEL OZELLIiKLER

Kesicilerin tasarim ve imalati, Malzeme Listesinde aksi belirtilmedik¢e, asagida verilen
karakteristiklere uygun olarak yapilacaktir.

Anma-Gerilimleri- UiV | | 72 | 12 [ 75| 36
! Val Diizevler
alika strolsebeke_frekanshd T

Ue{kuruga)—(kV-etken) 20 28 38 0

ceekansld 1 .in ken) 5

— el e

Anmanormal-alam F21A 12 kKN 1751036k
ZEOCN

A kisa-dovee kesme-akin 16 kA-etken

Anma Kisa devre kapama akimi 2.5 x Anma Kisa devre kesme akimm

., ] ] —— >

Hlsean-kutup-katsavist 15

Bostakablo-anmakesmeakont FSEN-62271-100-Sml:2

Told e barl ] ] TS ENB2271-100_SmiEC2

Vakarda belirtion fi ] ol ] 2 ;

| Slesel i { sasore) f ;

% — —
0 el Y I

Kutuplar arasinda faz uyusmazhgt

—Aemada Sl saniyeden-az:

- - Kapamada 5 mili saniyeden az.

- — St E

NMokani] ]ii E{?SENQQ?] 100° £9 é SirtENT (B 000

agma-kapama)
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Tablo 3: Elektriksel Ozellikler

Anma gerilimleri, Ur k\V 7,2 12 17,5 36
Anma yalitim diizeyleri
- Yildirim darbe dayanim gerilimi, Up kV-tepe 60 75 95 170
s S veten | 20 | | w |
Anma frekansi, fr Hz 50
Anma normal akimi, Ir A 630, 1250
Anma kisa devre kesme akimi, Isc kA-etken 16
Anma kisa devre kapama akimi kA-tepe 40
Anma kisa devre siiresi, tk S 3
Ik agan kutup katsayisi, kpp - 1,5
Bosta kablo anma kesme akimu, Ic ! A-etken 10 ‘ 25 315 ‘ 50
Tek kapasitor banki anma kesme akimi, Isb A-etken 400
Calisma c¢evrimi (A: A¢ma K: Kapama) - A-0,3s - KA-3dak - KA
Ac¢ma siiresi ms <50
Kapama siiresi ms <80
Elektriksel dayanimi - E1l
Mekaniksel dayanimi? - M1
Sont reaktor uygulamasi i¢in endiiktif yiik - IEC 62271-110
anahtarlamasi (Inductive Load Switching
for shunt reactor application)

4.2.2.3. YAPISAL OZELLIiKLER

Bu teknik sartname Sks-gazh-ve-vakum-tiptkesietlerikapsar- kapsamindaki kesiciler;

- Kesme ortamina gore; SF6 gazli ve vakumlu
- Kutup dizilimine gore; A, B1 ve B2

tiplerinde olacaktir. Temin edilecek kesici tipi ALICI tarafindan Malzeme Listesinde
belirtilecektir.

4.2.1.1.+ SF6 Gazh Kesiciler

Kesicide kullanilan SFs gaz1 TS EN IEC 60376/ EN IEC 60376’ya uygun olacak ve kesiciler
SFs gazi ile dolu olarak teslim edilecektir. Kesiciler 20 30° yil boyunca gaz takviyesi
gerektirmeyen miihiirlii basing (sealed pressure) yapisinada- sahip olacaktir.

! Bosta kablo anma kesme akim1, Ic malzeme listesinde belirtilecektir.

2 SINIF M1: Kesicinin gerilimsiz ve yiiksiiz olarak mekanik ¢mriiniin en az 2000 (iki bin) agma kapama
oldugunu ifade eder.

8 EPDK’nin ilgili mevzuatinda belirtilen ekonomik émiir esas alinmus olup, ilgili mevzuatta degisiklik olmasi
halinde, s6z konusu mevzuatin giincel hali esas alinacaktir.
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4.2.1.2. # Vakumlu Kesiciler

Vakumlu kesiciler TS EN IEC 62271-100 ve TS EN IEC 62271-1 standartlarina uygun
olarak sizdirmaz sisteme sahip olacak ve vakum igin beklenen minimum &miir en az 30 yil
olacaktir.

Kesiciler, vakum tiipleri kesici kutbuna takih olarak teshim edileccktir. Kesicilerin vakum

tiipleri, kutuplarda gédmiilii (embedded) tipte olacaktir.

4.2.2.2.3-2- Calisma Mekanizmasi

- Calisma mekanizmasi, bir yay diizeni iizerinde agma ve kapama islemleri ig¢in gerekli
enerjiyi depo eden ve bu biriktirilmis enerji ile ¢alisan tipte olacaktir.

- Kesiciler, mekanik ve elektriksel olarak agma oncelikli (trip-free) olacaktir.

- Kapama yay1, elektrik motoru ve sékiiip—takiabilen bir kol vasitasiyla elle
kurulabilecektir.

- Agma yay, kesici kapandiginda otomatik olarak kurulacaktir.

- Calisma mekanizmasi, ayr1 bir isleme gerek duyulmadan, bir A¢ma-Kapama-A¢ma
islem ¢evrimi i¢in yeterli enerjiyi depo edebilecek ve kapama yaymin tam olarak
kurulmamis olmasi1 durumunda kesicinin kapatilmasini 6nleyecek bir kilitleme sistemine
sahip olacaktir.

- Calisma mekanizmasinda, yayin durumunu (YAY-HN KURULU ya da YAY4N BOSTA
oldugunu) gosteren mekanik bir gosterge bulunacaktir.

- Calisma mekanizmasinda; kontaklarin pozisyonunu gosteren yesil renkli “ACIK veya
“O”, kirmiz1 renkli “KAPALI veya “I” isaretli mekanik olarak ¢alisan giivenilir bir
konum gostergesi bulunacaktir.

- Biitlin kesicilerde agma sayisini kaydeden en az 4 haneli mekanik bir sayict
bulunacaktir. Sayicinin resetlenmesi miimkiin olmayacaktir. Sayicinin ¢aligmasi
vibrasyonlardan etkilenmeyecektir.

- A Tipi SFe gazli kesicilerde, Diisiikk ve Yiiksek Sicaklik Deneyleri ile Nem Deneyi
kosullarinin saglanabilmesi icin CahsmaMekanizmast—ve/veya calisma mekanizmasi
dolabinda 6zel donanimlar ve/veya tedbirler alinabilecektir. (Termostat kontrollii 1sitic
gibi) Bu donanimlarin ve tedbirlerin neler oldugu teklif ile birlikte belirtilecektir.

- Calisma mekanizmasi dolabinin i¢inde, kesicideki ve dolabin i¢indeki gesitli bilesenleri
gosteren okumanda devre semas1 ve montaj talimatlar1 yer alacaktir. Sema ve talimatlar
belirlenen calisma kosullarina uygun dayanikli ve solmayan bir malzeme {iizerine
yazilacaktir.

- Calisma mekanizmasi dolabinin {izerine topraklama iletkenine baglanmak iizere yeterli
sayida topraklama terminali konulacaktir.

- Calisma mekanizmast dolabinin  i¢inde farkli renklerde veya kendinden
numarali/numaralandirilmis kablolar kullanilabilecektir.

4.2.3.233. Acma Kapama Diizenleri

Acg¢ma ve kapama islemleri;
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Sont agma ve kapama bobinleri vasitasiyla uzaktan elektrikisel olarak,
Kesici tizerinden elle mekanik olarak,

yapilabilecektir.

Kesici kumanda devrelerinde en az asagidaki techizatlar bulunacaktir.

Agma ve kapama bobinleri

Besleme gerilimi Malzeme Listesinde belirtilen degerde olacak ve a¢ma kapama
islemleri, besleme geriliminin agsagida belirtilen sinirlar1  arasinda emniyetle
yapilabilecektir.

DC Besleme
- Agma bobini :% 70 1le % 110
- Kapamabobini  : % 85ile % 110
AC Besleme
- Agma bobini 1% 85ile % 110

- Kapamabobini  : % 85ile % 110

Anti pompaj rdlesi ve devresi,*

Yardimci kontaklar,

Kesicilerde dogrudan dogruya calisma mekanizmasina bagli yardimci kontaklar
bulunacaktir. Kesicinin normal kumandasi i¢in gerekenlere ek olarak en az 6 acik ve 6
kapali kontak Alicinin kullanimina sunulacaktir. Enversor kontaklar, (ACIK ya da
KAPALLI) kontak olarak kabul edilmeyecektir.

Kontaklar, giimiisle kapli bakirdan veya esdeger baska malzemeden yapilmis olacak ve
en az 10 A DC siirekli akim tagiyacak kapasitede olacaktir.

10 A DC akim gecerken kontaklarin sicakliginin ortam sicakligna goére artist IEC’de
belirtilen sinirlar1 agmayacaktir.

Anahtar1 ¢ikarildiginda kesiciyi acik durumda elektriksel ve mekanik olarak kilitleyen
kilit,

Yay kurma motoru,
Besleme gerilimi Malzeme Listesinde belirtilen degerde olacak ve motor, besleme
geriliminin %85 ile %110'a arasindaki gerilimlerde ¢alisabilecektir.

A Tipi SFe gazli kesicilerde, motor besleme devresinde motoru asiri akimlara karsi
koruyacak anahtarli otomatik sigorta,

Sigortanin attiginin tespiti i¢in anahtarli otomatik sigortalar (AOS), 1 (bir) adet yardimci
kontak (anahtarli otomatik sigorta agik iken kapali) ile donatilacak ve bu kontak uglar
kesici terminal dizisindeki yedek terminallerden ikisine baglanacaktir.

Kapama yaymin BOSTA durumunda kapanan limit kontak (sinyal igin).

4 Anti Pompaj Rolesi, ariza lizerine kapatan bir kesiciye kontrolsiiz olarak siirekli bir sekilde kapama
kumandasinin génderilmesini engellemek amaciyla kullanilacaktir.
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4.2.4 SF6 Gazi Basin¢ Sensori

Malzeme listesinde belirtilmesi halinde SFs gaz1 yalitimli kesicilerin her kutbunda basing
sensOrii bulunacaktir.

Basing sensorti;

- SFe gazinin 20 °C'de ve 1013 mbar'daki anma basinct ile minimum c¢aligsma basinct
(anahtarlama elemanlarina iligkin tip deney raporlarinda belirtilen minimum ¢alisma
basinci), basing anahtarinda ayarli olacaktir.

- Gosterdigi deger ortam sicakligindan ve yiikseltiden etkilenmeyecektir.
- En az iki kontakl1 yapida olacaktir.

- Kesici kutuplarindaki basing sensorlerinin kontaklart birbirlerine seri baglanacak ve
birinci kontak kesici kutuplarinin herhangi birinin i¢indeki SF6 gazi anma basing degeri
ile minimum ¢alisma basing degeri arasinda, tiretici firmanin belirlemis oldugu degerde
konum degistirerek, A tipi kesiciler igin ¢alisma mekanizmasi dolabinda bulunan SARI
renkli sinyal lambasin1 yakacak ve klemense kuru kontak bilgisi (scada i¢in) verecektir.
Ikinci kontak ise Kesici kutuplarmnin herhangi birinin igindeki gaz seviyesi, minimum
calisma basincinin altina indiginde konum degistirerek, A Tipi kesiciler i¢in ¢alisma
mekanizmasi dolabinda bulunan KIRMIZI renkli sinyal lambasini yakacak, klemense
kuru kontak bilgisi verecek (scada igin) ve Kesici mevcut konumunda elektriksel olarak
kilitlenecektir, yani elektriksel olarak uzaktan ve yakindan ag¢ma/kapama
yapilamayacaktir. B1 ve B2 tiplerinde ise anahtarlama ve kontrol diizenlerinde sinyal
lambasin1 yakacak sekilde klemense kuru kontak bilgisi (scada i¢in) verilecektir.

4.2.5.2.34. Yardimei Devre Gerilimleri

Kesicilerin yardimer devre gerilimleri asagidaki tablodan secilerek Malzeme Listesinde
belirtilecektir.

Tablo 4: Yardimci Devre Gerilimleri

Malzeme Listesinde Yardimci Devre Gerilimleri
K - Ke3|cm|.n Ac¢ma Bobini Kapama ve Anti | Yay Kurma Motoru
ullanildig1 Merkezin P  Bobini
Yardimci Devre Gerilimi ompaj bBobin
24V DC 24V DC 24V DC 24 V DC veya
220 VAC
110 v DC 110 v DC 110 v DC 110V DC veya
220 VAC veya
Malzeme listesinde
220V AC 24V DC 220V AC 220V AC
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4.2.6.235- Tekrar Kapama

Kesiciler, ii¢ fazh ikili tekrar kapamaya uygun olacaktir. Birinci tekrar kapama en az 0.3
saniye sonra, ikinci tekrar kapama en az 3 dakika gectikten sonra yapilacaktir.

4.2.7.2:3:6- Kutuplar ve-Orta Yiiksek Gerilim Baglanti1 Terminalleri
Kutuplarin yerlesimi EK-III’te yer-alanTIP-RESIMEERse uygun olacaktir.

Kesicilerin ©G YG terminalleri, Malzeme Listesinde belirtilen sekilde sertlestirilmis
elektrolitik bakirdan veya aliiminyumdan imal edilecek ve en azindan baglanti yiizeyleri
minimum 5 p mikron kalinlikta giimiisle kaplanacaktir.

A Tipi SFe gazli kesicilerde kullanilan terminaller; yatay veya diisey durumda dikdortgen
kesitli olacak, boyutlar1 ve civata baglanti delikleri, EK-1V'de verilen "Kesici Terminal
Boyutlar1 ve Delik Detaylar1" resminde belirtilen dlgiilere uygun olacaktir.
Terminallerin yeri EK-III TiP RESIMLERI’nde gosterildigi gibi olacaktir.

4.2.8.2-3-7 Calisma Mekanizmasi Dolabi

- Calisma mekanizmas1 dolabi; kesicinin ¢alisma mekanizmasi, yay kurma motoru, agma
ve kapama bobinleri, yardimer réleler, yardimci kontaklar, agma ve kapama butonlari
veya kollar1, pozisyon gostergeleri, anahtarli otomatik sigortalar (AOS) (A Tipi SFe
gazli kesicilerde), baglanti terminalleri ve diger ilgili donanimi igerecektir. Normal
isletme kosullarinda dolabin ulasilabilir 6n ve yan yiizleri TS 3033 EN 60529’a gére en
az [P20 koruma derecesine sahip olacaktir.

- Biitlin gostergeler, kumanda butonlar1 ve kollari, anahtarli kilit kolayca goriilebilir ve
kumanda edilebilir sekilde 6n yiizde bulunacaktir.

- Calisma mekanizmasi dolabmin  kutuplara gore konumu, -likde T
Cal kani dolab kutupl g0 k EK-1II’de  HP
RESIMLERIN?de gosterildigi gibi olacaktir.

- Calisma mekanizmasi dolabi, en az 2 mm (kapaklar en az 1 mm) kalinlikta sacdan imal
edilecek ve elektrostatik kaplama yontemi (toz boya) ile terethan aksi belirtilmedikce
RAL 7032 renk kodunda boyanacaktir.

- Terminaller modiiler tipte, yalitkan bir malzemeden imal edilecek ve olagandisi 1s1ya ve
aleve karsi dayanakli IEC 60695-11-10 standardina gore (Gerilimli boliimlere temas
eden yalitkan malzeme V-0 simnifina) uygun olacaktir. Terminaller raylar iizerinde yayl
sekilde tutturulacaktir. Terminal Dizisi EK-V "Kesici Terminal Sira ve Numaralari
Semasi"na uygun olacaktir. Terminallerin sira numaralarin1 gosteren etiketler sokiiliip
takilabilir tipte olacaktir.

4.2.9.D1s Baglantilar

A tipi kesicilerin haberlesme, kontak ¢ikislari vb. baglantilar1 klemensler {izerinden
yapilacak olup Malzeme Listesinde belirtilmesi halinde tiim dis baglantilar1 konnektorlerle
yapilacaktir.

B1 ve B2 tipi kesicilerin haberlesme, kontak ¢ikislar1 vb. tiim dis baglantilar1 konnektorlerle
yapilacaktir.

Kullanilacak konnektoriin erkek ucu, kesicinin ¢aligma dolabinda yer alacak olup; disi ucu
ise baglantis1 yapilacak kablo ucunda bulunacaktir. Disi u¢ kesici ile birlikte Aliciya
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verilecektir.

Kullanilacak konnektorler en az 10 A DC siirekli akim tasiyacak kapasitede, metal kasa
muhafazali, en az IP 65 koruma sinifinda olacaktir.

Konnektorlere kablo baglantist sikigtirma (crimp) tiiriinde olacak, vidali baglanti kabul
edilmeyecektir.

Kumanda dolab1 igerisinde klemense veya konnektore baglanacak kablolarin isaretlemesi
silinmez ve goriintirliigli kolaylastirict bir sekilde yapilacaktir.

Kesici terminallerinin diger techizatin terminallerine baglantisi kesicinin akim tasima
kapasitesine uygun biikiilgen (flexible) parcalarla yapilacaktir. 6 adet flexible parca
istenmesi halinde ALICI tarafindan Malzeme Listesinde belirtilecektir.

4.2.10.2:3-8- Tasiyic1 Sasi

Kesiciler, alt tarafinda tekerlekleri bulunan tasiyici bir sasi (araba) iizerine monte
edilecektir. Tasiyict sasi kesici ile birlikte verilecektir. Sasinin lizerinde yere tespit i¢in
uygun baglant1 delikleri bulunacaktir. Kesici kutbuyla zemin arasindaki mesafe en az 715
mm en ¢ok 775 mm olacaktir. Tasiyici sasi sicak daldirma yontemiyle galvanizlenecektir.

4.2.11.2.3.9. Kaldirma Kancasi

Kesicilerde kaldirma i¢in kaldirma kancasi ya da kaldirma halkas1 bulunacaktir.

4.2.12.2.3-10- Topraklama

Kesici ¢alisma dolab1 kapagmin toprak baglantisi, en az 16 mm? kesitte biikiilebilir ¢ok telli
bir bakir iletkenle yapilacaktir. Kapak tizerinde bulunacak teghizata yapilacak biitiin
baglantilar biikiilebilir ¢cok telli kablolarla yapilacaktir.

Kesicilerin tastyici sasisi tizerinde topraklama i¢in en az 12 mm ¢apinda paslanmaz celikten

yapilmig bir topraklama civatas1 bulunacaktir. ve-topraldamasembehi-ile-isaretleneeektis.

Kesicinin dokunulabilecek tiim metal boliimleri (Calisma Mekanizmasi Dolab, tastyici sasi,
v.b) ile topraklama civatasi arasindaki elektriksel siireklilik saglanmis olacakt+ ve
topraklama sembolii (Onden kumandali SFs gazli kesicilerde) ile isaretlenecektir.

4.2.13.2.31% Olgiiler

i. Kesicinin, ¢alisma mekanizmasi dolabi ile birlikte en biiyiik olgiileri; 36 kV'ta 183 cm,
17.5 kV ve asag1 gerilimlerde 119 cm genislikteki standart OG-hiierelerine Anahtarlama
ve Kontrol Diizenlerine, hiiere dwvart Anahtarlama ve Kontrol Diizenlerinin dis
muhafazasi ile gerilimli pargalar arasinda,

- 36kV'taenaz 32 cm,
- 175KV ve asagi gerilimlerde en az 18 cm,

aciklik kalacak sekilde yerlestirilebilecek biiyiikliikte olacaktir.

12



L
-
=
=
=
v
S
=
D
e
=
=
=

TEDAS-MLZ/95-008.AB (TASLAK)

ii. ©6 YG baglanti elemanlar1 eksenleri arasindaki asgari acikliklar asagidaki tabloda
belirtilen degerlere uygun olacaktir.

Tablo 5: YG Baglant1 Eksenleri Arasindaki Acikhik

Kesici Anma gerilimi OG YG Baglanti1 Eksenleri Arasindaki A¢ikhik (mm)
(kV) 1000 Ampere kadar 1000 Amperden-—yukart tstii
7,2 210 250
12 250 290
17,5 300 340
36 470 510

Vakum Kesicilerde kutup eksenleri arasinda asgari agikliklar asagidaki tabloda belirtilen
degerlere uygun olacaktir. Kutuplarda gomiilii olarak (embedded) bulunan yalitim
malzemesi disinda, kutuplarin {izerinde veya arasinda herhangi bir amagla izolasyon
malzemesi kullanilmayacak, arada sadece hava yalitim1 bulunacaktir.

Tablo 6: YG Baglant1 Eksenleri Arasindaki Acikhik

Maksimum Isletme Gerilimi (kV) | Kutup Eksenleri Arasindaki Asgari Aciik (mm)
7.2 130
12 170
175 220
36 390

Kesici kutuplar1 arasindaki agikliklarin bu degerlerden kiiciik olmasina ragmen kesiciler
yaliim deneylerinden ge¢mis olsa bile, cihazlar aras1 baglantilarin verilen bu agikliklarla
yapilabilmesini temin etmek icin gerekli baglanti parcalari Satici tarafindan kesicilerle
birlikte verilecektir. Baglant1 pargalari, en az 5 p kalinlikta glimiisle kapl sertlestirilmis
elektrolitik bakirdan yapilacak, boyut ve delikler Madde 2-3-6'da4.2.7°de ©& YG baglanti
terminalleri i¢in istenenlerle ayni olacaktir.

Kesicilerin yalitim deneyleri, baglant1 parcalart kesici kutuplarina monte edilmis durumda
yapilacaktir.

ONEMLI NOT: Bu béliimde yer alan olgiiler TEDAS in agik tip tesislerinde kullanilacak
OG YG Kaesiciler ile ilgilidir. TEDAS-MLZ/95-007.... ile baslayan teknik sartname
kapsamindaki ©G YG Anahtarlama ve Kumanda Tesislerinde (Metal Mahfazali Modiiler
Hiiereler-Anahtarlama ve Kontrol Diizenlerine) anahtarlama elemani olarak kullanilan ©G
YG Kesicilerin olgiilerinin bu él¢iilere uygun olmast zorunlulugu yoktur.
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4.2.14.2.3.13. Korozyona Kars1 Onlemler

4.2.14.1.2.3-23-% Genel

Kesicilerin metal boliimleri korozyona dayanikli malzemeden yapilacak ve ylizeyler
korozyonu en aza indirecek sekilde islenecektir.

Korozyona kars1 asagidaki dnlemler alinacaktir:
a. Akim tagiyan pargalar demir igermeyen metalden olacaktir.

b. Imalat ve montajda kullanilacak malzemeler galvanik korozyona yol agmayacak sekilde
secilecek ve diizenlenecektir.

c. Akim tasiyan ya da yapi elemani olarak kullanilan aliiminyum alasimdan parcalar
korozyona dayanikli olacaktir.

d. Calisma mekanizmasinin bir pargasi olan ve birbirleri ile belli toleranslar iginde galisan
1s1l islem gormiis demirden parcalar hari¢ (mil, saft, kam, v.b) diger demirden parcalar,
sicak daldirma usuliiyle galvanizlenecek ya da boyanacaktir.

e. Calisma mekanizmasinda yer alan ve demirden imal edilen 1s1l igslem gérmiis mil, saft,
kam gibi belli toleranslar i¢inde ¢alismasi gereken pargalar, paslanmaz gelikten olacak
ya da fosfatlama yontemiyle kaplandiktan sonra yaglanarak korozyona karsi korunmasi
saglanacaktir.

f. (d) ve (e) kapsamina girmeyen kiiciik pargalar, elektro galvaniz yapilacaktir. Elektro
galvaniz kalinlig1 en az 12 p olacaktir.

g. Civata ve vidal ¢ubuklarin disleri de dahil olmak {izere tiim metal baglanti pargalar1 paslanmaz
celik olacaktir.

14
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4.2.14.2.23-132- Boyama

Kesicilerin ¢alisma mekanizmast dolaplar1 ve boyanmast gereken diger kisimlari
elektrostatik kaplama yontemiyle boyanacaktir. Esdeger ya da daha iistiin boyama usulleri
de kabul edilecektir.

Boyanacak yiizeyler standartlarda 6ngoriilen kumlama, kimyasal temizleme, fosfatlama vb.
yontemlerle iyice temizlenecektir.

Elektrostatik kaplamada re¢ine aksi belirtilmedikce RAL 7032 bazli toz boyalar
kullanilacak, kaplama kalinlig1 65 + 15 p olacaktir.

Boyanin niteligi, boya kaplamasinin kalinlig1 ve kaynagsmasinin kontrolii ile belirlenecektir.
Boya kalinliklart gelisiglizel secilmis bes noktada boya kontrol aygiti ile oOlgiilecektir.
Ortalama kalinlik yukarida belirtilen degerde olacaktir.

Boyanin metal yiizeyle kaynasmasi, gelisi-giizel secilen bes noktada +5-4313 TS EN ISO
2409'a uygun olarak bant yapistirma yontemiyle kontrol edilecektir.

Deney sonucu, bu standartta yer alan Sinif-1'den daha kétii olmamalidir.

4.2.14.3.2.313.3. Galvanizleme

Kesicilerin tagiyict arabalarmin yapiminda hazir sicak daldirma galvanizli sac
kullanilabilecegi  gibi, sac islendikten sonra sicak daldirma yontemiyle de
galvanizlenebilecektir editebHecektir.

Imalatta hazir sicak daldirma galvanizli saclar kullanilmis ise galvanizli gelik saclarin ¢inko
kaplama agirlig1 (bir metre kare diiz sacin her iki yiizeyine kaplanan toplam ¢inko miktar1);

- TS 822'ye gore, anma degeri 381 g/m*.maks. (ii¢ nokta deneyi ortalamas1 275 g/m?) ya
da,
- 1SO 4998'e gore li¢c nokta deneyi ortalamasi 275 g/m? (Z 275 sinif1)

olacaktir.

Sac islendikten sonra sicak daldirma yontemiyle galvaniz yapilmas: halinde ise
galvanizleme iglemi ve galvanizlenmis yiizeyler iizerindeki deneyler TS 914 EN ISO 1461'e
uygun olarak yapilacaktir. Galvaniz kaplama kalinliklari, aksi belirtilmedikge, TS 914 EN
ISO 1461 Cizelge-I'e uygun olacaktir.

Elektro galvaniz ile kaplanacak yiizeylerde elektro galvaniz kalinligi en az 12p olacaktir.
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5. ISARETLEME

Kesicinin c¢aligma mekanizmasit dolab1 {izerinde, 6n yiizde, kolaylikla goriilebilecek,
paslanmaz ¢elik veya paslanmayan baska metalden yapilmis bir etiket bulunacaktir. Bu
etiket kesici lizerine saglam bir bicimde monte edilecek, lizerindeki yazilar zamanla
bozulmayacaktir. Tiim yazilar Tiirk¢e olacaktir.

Etiket iizerine asagidaki bilgiler yazilacaktir:

- Imalatginin ads,
- Imalat¢inin tip isareti ve seri numaras,
- ALICI siparis numarast, (varsa)
- ALICI’nin malzeme kod numarasi, (varsa)
- Imal tarihi (ay ve yil olarak),
- llgili standart numarast,
- Anma gerilimi (kV),
- Anma yildirim darbe dayanim gerilimi (kV-tepe),
- Anma frekansi (Hz),
- Anma normal akimi (A),
- Anma kisa devre siiresi (saniye),
- Anma kisa devre kesme akimi (kA-etken),
- Bosta kablo anma kesme akimi (A),
- SF6 gazi anma doldurma basinci (bagil) (bar) (SF6 gazli kesicilerde)
- Yardimci devre gerilimleri (V),
= Yay kurma motoru
= Ac¢ma bobini
= Kapama bobini
- Anma ¢alisma ¢evrimi.
- Sicaklik sinifi,
- Smiflandirma (E, C, M smiflar1 belirtilecektir.)

Kesici tizerinde TEDAS-MLZ/2018-066.A isaretli Karekod Teknik Sartnamesinde (s6z
konusu teknik sartname revize edilmis ise en son halinde) belirtilen hususlara uygun
Karekodlu etiket olacaktir.

6.3- DENEYLER

6.1.3-1 Tip Deneyleri
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Tablo 7: Tip Deneyler

Deney Ads Standart Adi — Kesici Tipi
Madde No SFe | Vakum
1. | Dielektrik Testleri TS EN 62271-100 - 7.2
- Sebeke Frekansli Gerilim Testi TS EN 62271-100 - 7.2.7.2 X X
- Yildirim Darbe Gerilim Testi TS EN 62271-100 - 7.2.7.3 X X
2. | Direng Olgiimii TS EN 62271-100 - 7.4 X2 X2
3. | Siirekli Akim Testleri TS EN 62271-100 - 7.5 X X
4 Kisa siireli Dayanim Ak1m1 ve Tepe TS EN 62271-100 - 7.6 X X
Dayanim Akimi Testleri
Koruma Derecesinin Dogrulanmast
(Isletme pozisyonunda ve elle kumanda
> kolu gibi tiim aksesuarlar tizerinde takili TIPPN 62271-100 - 7.7 X X
iken yapilacaktir)
6. | Sizdirmazlik Testi TS EN 62271-100 - 7.8 X X
7. | Elektromanyetik Uyumluluk Testleri TS EN 62271-100 - 7.9 XP XP
8 }(;1;3161:101 ve Kontrol Devreleri igin Ilave TS EN 62271-100 - 7.10 X X
9. | X-ray Isima Testi TS EN 62271-100 - 7.11 X
10.| Mekanik ve Cevresel Testler TS EN 62271-100 - 7.101
- Ogzel Isletme Kosullartyla Ilgili Olarak
M2 Sinifi Devre Kesiciler i¢in TS EN 62271-100 - X X
Genisletilmis Mekanik Dayanim 7.101.2.4
Testleri
- Diisiik ve Yiiksek Sicaklik Testleri TS EN 62271-100 - 7.101.3 X X
11.| Kisa Devre Akimi1 Kapama ve Kesme TS EN 62271-100 - 7.102-
. X X
. Testleri 7.106
";.' 12| Kritik Akim Testleri TS EN 62271-100 - 7.107 X° X°
o 13.| Tek Faz ve Cift Toprak Ariza Testleri TS EN 62271-100 - 7.108 X X
? 14.| Kisa Hat Ariza Testleri TS EN 62271-100 - 7.109 X¢ X¢
= 15, Faz Uyusmazhgi Kapama ve Kesme TSEN 62271-100-7.110 | X X
< Testleri _
g' 16.| Kapasitif Akim Anahtarlama Testleri TS EN 62271-100 - 7.111
= - Hat sarj akimi1 kesme testi TS EN 62271-100 - 7.111 X X
= - Kablo sarj akim1 kesme testi TS EN 62271-100 - 7.111 X X
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Standart Ad1 — Kesici Tipi
Deney Adi Madde No SFe | Vakum
- ;?Sl'zi kapasitor bank akimi anahtarlama TS EN 62271-100 - 7.111 d d
- Back-tq-back kapasitor bank alqrm Ve | TS EN 62271-100 - 7.111 e e
demaraj akimi anahtarlama testi
17.| Elektriksel Dayaniklilik Testleri TS EN 62271-100 - 7.112 X X
18.| Kismi Desarj (korona) ° IEC 62271-111 - 7.106 X! X!
Sont reaktor uygulamasi i¢in endiiktif ylik
19.| anahtarlamasi (Inductive Load Switching | IEC 62271-110 X9 X9
for shunt reactor application)

a Olg¢iim, terminallerden itibaren; kontak kollar1, lale kontak vb. noktalar 6l¢iim disinda birakilarak
yapilacaktir.

b Yardimci ve kontrol devrelerin elektronik donanim ve bilesen icermesi durumunda uygulanacaktir.
¢ Kritik akima sahip kesicilere uygulanacaktir.

¢ Anma gerili >15kV ve Isc > 12,5 kA hat fideri kesicilerine uygulanacaktir.

d Kapasitor bank kesicilerine uygulanacaktir.

e Back-to-back kapasitor bank kesicilerine uygulanacaktir.

f Hava izoleli salt diizeninde ve Hava Yaliimli Metal Mahfazali Anahtarlama ve Kontrol
Diizenlerinde kullanilan kesicilerin  kismi desarj testleri IEC 62271-111 standardina gore
yapilacaktir. Anilan standardin kesiciye ait olmamasi nedeniyle, test yontem ve prosediiriinde
karsilagilacak uygunsuzluklarda imalat¢1 ile Alicinin ortak degerlendirmesine gore yontem ve
prosediirler belirlenebilecektir. Test limit degerleri olarak Garantili Ozellikler Listesine belirtilen
degerler esas alinacaktir.

g Sont reaktdr anahtarlamasinda kullanilan kesicilere uygulanacaktir.

6.2.3-2- Rutin Deneyler

Bu Sartname kapsaminda, imalati tamamlanmis olan biitiin kesicilere Imalat¢1 tarafindan
uygulanacak rutin deneyler asagidadir:

Tablo 8: Rutin Deneyler

Standart Adi — Madde Kesici Tipi
peney Ad No SFs | Vakum
1 | Ana devre iizerinde kuruda sebeke TS EN 62271-100 - 8.2 X X

® Kismi bosalma deneyleri tam donanimli bir kesici iizerinde yapilmasi gerekli degildir.
Kismi Bosalma ol¢iimii gerektiren (gegit izolatorleri gibi)  bilesenlerin kullanildig
kesicilerde, bu bilesenlere ait olumlu deney raporlar1 yeterli olacaktir.
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Standart Ad1 — Madde Kesici Tipi
Deney Adi No SFe Vakum

frekansli gerilime dayanim deneyleri
Yardimct donanim ve kumanda

2 | devrelerinin sebeke frekansli gerilim TS EN 62271-100 - 8.3 X X
testleri

3 | Ana devre direncinin 6l¢iilmesi TS EN 62271-100 - 8.4 X X

4 | Sizdirmazlik Deneyi TS EN 62271-100 - 8.5 X

5 Yapisal 6zelliklerin kontrolii ve gozle TS EN 62271-100 - 8.6 X X
muayene

6 | Mekanik ¢alisma deneyleri TS EN 62271-100 - 8.101 X X
Boya, glimiis ve galvaniz kalinliklarinin

7| . - X X
Olciilmesi

7.4. KABUL DENEYLERI VE KURALLARI

7.1.42 Numune Alma

Her teslimatta, muayene ve deneye sunulan kesicilerin ayni tip ve karakteristikte olanlar1 bir
parti sayilir.

Numuneler, teslimat kapsaminda yer alan partilerden ALICI temsilcisi/temsilcileri
tarafindan rasgele secilecektir. Numune sayis1 aksi belirtilmedik¢e asagidaki cizelgeye gore
tespit edilecektir.

Tablo 9: Numune Alma

Partideki Kesici Sayisi Almacak Numune Sayisi
2-25 adet 2
26-100 adet 4
101-500 adet 6

7.2.4-2. Kabul Deneyleri

- Sozlesmede belirtilen Tip Deneyleri: Deneyin 6zelligine gore uygun sayidaki numune
izerinde yapilacaktir.

- Madde 3-2- 6.2 'de belirtilen Rutin Deneyler (Sizdirmazlik Deneyi harig)

8. MALZEME LiSTESI

YG Kesicilerin temininde kullanilacak olan Malzeme Listesi (EK-1) ALICI tarafindan
doldurulacaktir.

9. GARANTILI OZELLIKLER LIiSTESI

YG Kesicilerin temininde kullanilacak olan Garantili Ozellikler Listesi (EK-2)
YUKLENICI tarafindan doldurulacaktir.
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B. iDARIi BOLUM

1.4.3. KABUL KRITERLERI

Sozlesmede yapilacagi belirtilen tiim tip deneylerinden olumlu sonug alinmis olacaktir.

Tip deney/deneylerinin olumsuz sonuglanmasi halinde, ALICI, kesicilerin ¢alisma
giivenilirliginin kaybolacagi kanisina varirsa siparisteki ayni tip ve ozellikteki biitiin
birimleri reddedebilecektir. ALICI, karar tamamiyla kendisine ait olmak iizere,
Imalatcinin  makul bir siire iginde kesicilerin tasariminda degisiklik yapma ve
sartnamede belirtilen biitiin tip deneylerini, giderleri imalat¢1/Yiikleniciye ait olmak
iizere, tekrar etme istegini kabul edebilir.

. Kabul deneyleri kapsaminda yer alan biitiin Rutin Deneylerden olumlu sonug¢ alinmig

olacaktir. Deneylerin herhangi birinden ya da birkagindan olumsuz sonug¢ alinirsa, bu
deney/deneyler, partiyi olusturan tiim birimler {izerinde tekrarlanacaktir.

Buna gore, bozuk cikan birimler giderleri Yiikleniciye ait olmak {izere, yenisi ile
degistirilecek ya da onarilacaktir.

2.44. KABUL DENEYLERINE iLISKIN GENEL KURALLAR

vi.

Yiiklenici; Sozlesmenin imzalanmasindan sonra deneylerin adini, yapilacagi yeri ve
baslama tarihi gibi bilgileri i¢eren bir Deney Programini, yurtdisinda yapilacak deneyler
icin en az 20 (yirmi) giin, yurticinde yapilacak deneyler icin ise en az 7 (yedi) giin
oncesinden ALICI’ya bildirecektir.

. Kabul Deneyleri ALICI temsilcisi/temsilcilerinin gézetiminde yapilacaktir. S6zlesmede

aksi belirtilmedikge Kabul Deneylerinin Imalatg1 tesislerinde yapilmasi esastir. Kabul
deneyleri kapsaminda yer alan ancak Imalatg1 tesislerinde yapilamayan deneyler,
ALICI’'nin uygun gorecegi baska bir yerde de yapilabilecektir. Tip deneyleri ile ilgili
uygulama Madde 4.4.ii1’ye gore yapilacaktir.

Kabul deneyleri kapsaminda yapilmast ongoriilen tip deneyleri, akredite edilmis bir
laboratuarda ya da ALICI temsilcisi/temsilcilerinin gozetiminde akredite olmamis baska
bir laboratuarda da yapilabilecektir. Tip deneylerine ait basarili deney raporlar
ALICI’ya sunulmadan, diger kabul deneylerine baslanamayacaktir. Tip deneylerinin
akredite bir laboratuarda yapilmasi halinde ALICI temsilcisi/temsilcilerinin bulunmasi
zorunlu degildir.

. ALICI, Yiikleniciye zamaninda haber vererek deneylerde bulunamayacagini bildirebilir.

Bu durumda, Yiiklenici imalatg1 ile birlikte deneyleri yapacak ve sonuglarint ALICI’ya
bildirecektir. Yiiklenici ve Imalat¢1 tarafindan birlikte hazirlanan ve imzalanan Deney
Raporlari, incelenmesi ve onaylanmasi i¢in 2 (iki) takim olarak ALICI’ya
gonderilecektir. Deney raporlarinin onaylanmasi durumunda, ALICI tarafindan sevkiyat
icin Sevk Emri verilecek, onayli 1(bir)takim Deney Raporu Yiikleniciye geri
gonderilecektir.

ALICI’dan kaynaklanan nedenler (Belirtilen tarihte deney mahallinde bulunamama,
deney sonuglar1 hakkinda karar verememe, v.b) hari¢ olmak {iizere, kabul deneylerinin
tamamlanamamasi nedeniyle teslimatta olabilecek gecikmeler icin YUKLENICIye siire
uzatimi verilmeyecektir.

Kabul Deneyleri sonuglanincaya kadar YUKLENICI’ye higbir 6deme yapilmayacaktir.
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vii. Deney raporlarinda; deneye alinan numune(ler)in seri numaralar1 ve karakteristikleri ile
deney sonuglarinin uygunlugu ya da uygunsuzlugu agikca belirtilecek ve karsilikli
olarak imza edilecektir. Deney sonuglari ile varsa so6zlesmede belirtilen diger hususlarin
da uygun olmas1 halinde Alici temsilcisi/temsilcileri, ilgili malzeme partisinin sevkine
izin vereceklerdir.

3. KABUL DENEYLERI DISINDAKI INCELEME VE DENEYLER

i. Malzemelerin yiiklenmeden Once ALICI’'nin temsilcisi/ temsilcileri tarafindan
incelenmis, deneyden ge¢irilmis ve kabul edilmis olmalari, ALICI’nin malzemenin son
teslim yerinde yeniden inceleme, deney yapma ve gereginde reddetme hakkini
kisitlamaz ya da yok etmez.

ii. ALICI, karar tamamiyla kendisine ait olmak iizere tip deneylerinin ya da rutin
deneylerin tiimiiniin ya da bir boliimiiniin Imalatg1 tesislerinde ya da yurtiginde veya
yurtdisinda akredite bir laboratuarda sozlesme siiresi icerisinde tekrarlanmasina karar
verebilir.

iii. Numune/numuneler, ALICI temsilcisi/temsilcileri tarafindan sec¢ilecek ve karsilikli
olarak miihiirlenecektir. Yapilacak deneylerin sonucunun olumlu ¢ikmasi durumunda,
tim masraflar ALICI tarafindan Odenecektir. Deney sonuglarinin olumsuz c¢ikmasi
halinde tiim deney masraflar1 Yiiklenici tarafindan 6denecektir. ALICI, karar tamamen
kendisine ait olmak tizere, makul bir siire i¢cinde ve her tiirliit masraflar Yiikleniciye ait
olmak {izere, kesicilerin ilgili tip ve rutin deneyleri yapilarak uygun olanlar ile
degistirilmesine ya da sdzlesmenin tek tarafli olarak iptaline karar verebilir.

4, AMBALAJ, ETIKETLEME VE TASIMA

Biitiin kesiciler, her tiirlii ylikleme, tasima, indirme ve uzun siireli depolama sirasinda
karsilasabilecegi mekanik darbe ve titresim gibi etkilerden zarar gérmeyecek, nem, toz vb.
dis etkilerden korunacak sekilde ambalajlanacaktir. Tasima sirasinda oynayabilen ya da
yerinden ¢ikabilen boliimler giivenilir bigimde tespit edilecektir.

Teklif Sahibi teklif ettigi ambalajlama yontemini, tasinacak en biiyiik birimin ambalaj
boyutlarin1 ve tagima agirhgini teklifinde belirtecektir. ALICI birden ¢ok fonksiyonel
birimin birbirlerine bagli olarak ayn1 ambalaj i¢inde naklini kabul etmekle beraber, birlikte
nakledilecek techizat sayisini tespit etme hakkini sakli tutar.

Her ambalaj iizerinde asagidaki bilgiler yazilacaktir:

- Imalatginin adu,
- Alicinin siparis numarasi,

- Techizatin ana karakteristikleri, (anma gerilimi, anma normal akimi, anma kisa devre
kesme akimi, anma kisa devre siiresi)

- Sandik numarasi,

- Sandik boyutlari,

- Ambalajin net ve briit agirliklari,
- ALICI’min ad1 ve adresi,
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- ALICI’nin malzeme kod numarasi (varsa),
- Yardimci devre gerilimi/gerilimleri.

5. TEKLIFLE BIRLIKTE VERILECEK BiLGi VE BELGELER

Teklif Sahipleri bu sartname kapsaminda teklif ettikleri her kalemdeki kesici i¢in, asagidaki
belgeleri teklifleriyle birlikte verecektir.

- Garantili Ozellikler Listesi,

Sartname ekindeki Garantili Ozellikler Listesi, teklif edilen her kalemdeki kesici i¢in
ayr1 ayr1 doldurulacak ve Teklif Sahibi ile birlikte Imalat¢i Firma tarafindan da
imzalanacaktir. Bu listelerde verilen bilgiler Teklif Sahibini ve Imalat¢iy1 baglayic
olacaktir.

- Teklif edilen kesicilere ait Tip Deney Raporlari veya Sertifikalari,

Tip Deney Raporlar1 veya sertifikalari, akredite edilmis bir laboratuvardan alinmisg
olacaktir.

Tip deney raporlar1 ve sertifikalarin teklifle birlikte verilmesi esastir. Ancak alici
tarafindan ihale dokiimaninda belirtilmesi halinde, YUKLENICI/IMALATCI teklife
konu triinlerine iliskin tip deney raporlarinda ve/veya sertifikalarinda eksiklerin
bulunmasi durumunda s6z konusu eksik belgeleri ilk parti malzeme kabulil
yapilincaya kadar akredite edilmis laboratuvarlardan temin ederek ALICI'ya
sunabilecektir. Eksik belgelerin ilk parti malzeme kabulii yapilincaya kadar akredite
edilmis laboratuvarlardan temin edilerek sunulmamasi halinde ALICI s6z konusu
malzemelerin alimini iptal edecektir.

ALICI gerekirse deney raporlarinin teklif edilen tipe ait oldugunun kanitlanmasini,
teklif sahibinden isteyebilir. Bir lisans altinda imalat yapiliyorsa tip deney raporu,
imalatin yapildig1 yerde iiretilen {irlin i¢in alinmis olacaktir.

- Deney raporlari; deneyin yapildigi laboratuvarin adi, deneyi yapan ve gozlemci
olarak bulunan kisilerin isim, unvan ve imzalari, Uriinin karakteristiklerini,
resimlerini ve deney tarihini kapsayacaktir.

Uriiniin beyan degerlerinin, ilgili standartlardaki hiikiimlere ve deney maddelerine
uygunlugunu kanitlamak icin, teknik sartnamenin yiiriirlige girdigi tarihten sonra
gerceklestirilen tip deneylerine iligkin raporlarin iceriginde, asgari olarak TS EN IEC
62271-100 / EN IEC 62271-100 standardinin Ek-C (standardin giincellenmesi halinde
ilgili maddesine gore) boliimiinde yer alan tiim bilgiler yer alacaktir.

—T.S.E-Belgesi®,(Meecburistandart kapsannnda-olmasthalinde)- TS EN IEC 62271-100

standard1 Sanayi ve Teknoloji Bakanliginca zorunlu standart kapsaminda olmasi
halinde Imalat¢1 firmaya ait TSE Belgesi veya TS EN ISO 17065/IEC 17065
standardina gore akredite olmus iiriin belgelendirme kuruluslarinin birinden alinan
iirlin belgelendirme sertifikalari,

- Imalatc1 firmaya ait TS EN ISO 9001 Kalite Sistem Belgesi,
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- Imalatc1 firmaya ait TS EN 1SO 14001 Cevre Yonetim Sistemi Belgesi,

- Diistik ve Yiiksek Sicaklik Deneyleri ile Nem Deneyi kosullarinin saglanabilmesi i¢in
Calisma Mekanizmasi ve/veya Calisma Mekanizmasi Dolabinda yer almasi gereken
0zel donanimlar ve/veya tedbirler,

- Ayrintili kataloglar, isletme ve bakim yonergeleri,

- Blok Calisma Diyagrami, elektrik isletme ve baglanti semalari,

- Montaj resimleri ve talimatlari,

- Boyutlar,

- En biytik tasima agirliklari,

- Ambalajli olarak en biiyiik tasima boyutlari,

- Elektrik baglanti resimleri,

- ALICI’nin bulundurmasi onerilen yedek parga listesi.

6. ONAY iCIiN VERILECEK BELGELER

Satic1, S6zlesmenin imzalanmasindan sonra teslimat programini géz oniinde bulundurarak
uygun bir siire i¢inde asagida belirtilen belgeleri 2 (iki) kopya halinde onay igin
gonderecektir.

- Etiket resimleri,

- Elektrik isletme ve baglant1 semalart,

- Boyut resimleri (araba ve Y.G. baglanti terminal resimleri dahil),
- Ambalaj boyutlar ve tagima agirliklari,

Resim ve dokiimanlarin onaylanmis olmasi Yiikleniciyi S6zlesme hiikiimlerini yerine
getirme mecburiyetinden ve resimlerle imalatin dogruluk ve teknik hususlara ait
sorumlulugundan kurtarmaz.

Onay icin gonderilen resimler en ge¢ 10 (on) giin igerisinde onaylanip iade edilecek olup,

resimlerin ge¢ verilmesinden dogacak gecikmelerden dolay1 Yiikleniciye siire uzatimi
verilmez.

7.5 DIGER KOSULEAR DIGER HUSUSLAR
7.1.5:2- Yedek Parcalar

ALICI tarafindan ihale dokiimanlarinda istenmesi halinde teklif sahipleri, kesicilere ait
onerecekleri yedek parca listesini ve bunlara ait birim fiyatlari tekliflerinde belirtecektir.
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7.2.5.3. Ozel Aletler

Kesicilerin montaji, ayarlar1 ve kumandasi i¢cin 6zel alet ve donanim gerekmesi halinde
bunlar teklifte belirtilecek ve sozlesme imzalanmasi halinde ilk parti teslimati sirasinda
ALICI’ya sevk edilecektir.
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8.5.7Z TEKLIiF FIYATLARINA DAHIL OLAN GIDERLER

Teklif fiyatlar, teklif verme kosullarina uygun olarak verilecektir. ihale Dokiimanlarinda
aksi belirtilmedikge teklif birim fiyatlari;

- Kesiciler,

Kabul deneylerini,

Ozel aletleri, (Madde 5-37.2°de belirtilen)
Ambalaji

icerecektir.

Teklif Sahiplert;

- Teknik Sartnamede yer alan tip deneylerinin her birinin fiyatlarin1 ayri olarak
vereceklerdir. (tasima, sigorta vb. tiim giderler dahil)

- Madde: 527.1'yve gore kendi Onerecekleri Yedek Parcalarin birim ve toplam
fiyatlarin ayr olarak vereceklerdir.

- Madde:5-37.2'e gore kendi onerecekleri Ozel Aletlerin birim ve toplam fiyatlarmi ayr1
olarak vereceklerdir.
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9.5.9. GARANTI

Imalatg1/Yiiklenici teslim edilen her teghizati, teslim tarihinden baslayarak 24 ay siire ile
tasarim, malzeme ve iscilik hatalarina kars1 garanti edecektir.

Techizatin, garanti siiresi i¢cinde kusurlu bulunmasi veya tasarim, malzeme ve imalat
hatalar1 nedeniyle hasarlanmasi halinde ve bulundugu yerde tamirinin miimkiin
olmamasi durumunda, bunlarin demontaji, yerinden Imalat1 tesislerine tasinmasi,
tamiri, tamir sonrast ALICI'nin bildirecegi yere tasinmasi ve gerektiginde montaji
Imalatci/Yiiklenici tarafindan  higbir bedel talep edilmeksizin  yapilacaktir.
Imalatgy/Yiiklenici; kusurlu malzemeyi Imalatci tesislerine yazili bildirim tarihini
izleyen 30 (otuz) giin i¢inde tasiyacak, karsilikli olarak belirlenecek siire igerisinde tamir
ederek testlere hazir hale getirecek ve ALICI'nin gdsterecegi yere deneylerin bitimini
izleyen 20 (yirmi) giin iginde tastyacaktir.

Imalatc1/Yiiklenici tasima islerini zamaninda yapmazsa, ya da yazili bildirim yapildig
halde malzeme kusurlarin1 gidermez ise ALICI, giderleri Yiikleniciye ait olmak iizere,
kusuru gidermek i¢in gerekli islemleri yapacaktir. Bu durumda ALICI, s6z konusu
giderleri, Yiiklenicinin varsa hak edislerinden ya da kesin teminatindan tahsil edecektir.

Bu sekilde onarilan ya da degistirilen malzeme de aynen yukaridaki garanti kosullarina
uyacaktir.

. Garanti siiresinin bitiminden sonra, Satici, giderleri Aliciya ait olmak iizere kesicide

kullanilan malzemelerin yedeklerini temin etmeyi ve ayrica Alicinin istegi halinde
kesicilerin tamir ve bakimlarini yapmay1 teslim tarihinden itibaren 10 (on) y1l siire ile
garanti edecektir.
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EK-1
YUKSEK GERILIM KESICILERI
MALZEME LISTESI
KALEM NO
1 | Anma gerilimi kV
2 | Anma normal akimi A
3 | Anma kisa devre kesme akim1 kA-etken
4 | Bosta kablo anma kesme akimi kA-etken
5 | Anma kisa devre siiresi saniye
.. . |SF6 gazh -
6 | Kesme ortamina gore tipi
Vakumlu -
A -
7 | Kutup dizilimine gore tipi | B1 ~
B2 \
_ .| Kullanilacaktir -
8 | SF6 gazi basing sensorii
Kullanilmayacaktir -
) .| Bakir (Cu) -
9 | YG terminal malzemesi -
Aliiminyum (Al) -
10 | Biikiilgen (flexible) parga Adet
Tek Kapasitor Banki Kullanilacaktir <
11 | anahtarlamasinda
kullanim1 Kullanilmayacaktir -
Ag¢ma bobini \
12 | Yardimer devre Kapama bobini \
gerilimleri
Yay kurma motoru \
Dogrudan -
13 | Sistem topraklamasi top raklzima.
Direng tizerinden -
topraklama
14 | Yiikselti m
15 | En diisiik ortam sicaklig °C
16 | Alicinin malzeme kod numarasi -
17 | Miktar Adet
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EK-11
YUKSEK GERILIM KESICILERI
GARANTILI OZELLIKLER LISTESI
Malzeme Kod No .
ISTENEN (iﬁ)l}iggl
1 GENEL OZELLIKLER
1.1 |Imalatci adt -
1.2 Imalat¢inin tip isareti -
1.3 | Uygulanan standartlar -
1.4 | Kesme ortamina gore tipi -
- SF6 gazh -
- Vakumlu -
15 Kutuplarin dizilimine gore tipi -
- A -
- B1 C
- B2 -
1.6 Kutup sayisi adet
1.7 Uygulanan standartlar -
2 ANMA DEGERLERI
2.1 |Anma gerilimi kv
22 Anma frekansi Hz
23 Anma normal akimi A
24 Anma kisa devre kesme aklr“nl(I.sc) (kA- kA-tepe
etken) ve anma kisa devre siiresi
25 Anma yalitim diizeyi
- Yildirim darbe dayanim gerilimi KV tepe
- Sebeke frekansli dayanim gerilimi (1dakika) kA-etken
2.6 |Ilk acan kutup katsaysi -
2.7 Anma gegici toparlanma gerilimi
2.8 Faz uyumsuzlugunda anma kesme akimi kA-etken
2.9 |Bosta kablo anma kesme akimi A
2.10 |Tek kapasitor banki anma kesme akimi A
Madde 2.9-2.10'da belirtilen akimlar:
2.11 |Kesmede olusan en yiiksek asir1 gerilimler
(topraga gore)
= 2.12 | Tekrar kapamaya uygunluk (EVET/HAYIR) -
g 2.13 |Anma ¢alisma ¢evrimi -
=3 2.14 |Kesme siiresi ms
é 2.15 |Kapama siiresi ms
_F'-_,f 2.16 |Kutuplar arasi faz uyusmazligi
= - Agma'da ms
g - Kapama'da ms
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ISTENEN GS)F%IA:E;I
3 CALISMA MEKANIZMASI
31 Cahsr‘na' mekanizma51 tipi Ag¢ma
oncelikli (Trip Free)
3.2 Motor glicu W
3.3 Motor gerilimi V
3.4 Yay kurma stiresi S
Kapama bobini
3.5 - Gerilimi \V
- Giicti W
3.6 Ac¢ma bobini
- Gerilimi \%
- Gicti W
3.7 |Isitict
- Gerilimi \
- Gicti W
3.8 | Anti-pompaj rolesi
3.9 | Yedek yardimci kontak sayisi
- Acik kontak adet
- Kapali kontak adet
3.10 |Yardimc1 kontaklarin kapasitesi
- Sirekli A
- Ac¢ma'da A
- Kapama'da A
311 A}gak‘ gerilim devreleri yalitim
diizeyi
T R
- Darbe dayanim gerilimi V-tepe
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GARANTI

ISTENEN EDILEN

4 ARK SONDURME ORTAMI iLE iLGiLi DEGERLER

4.1 SF 6 gazli kesiciler

- Sizdirmazlik sinifi -

- Miihiirlii basing(sealed pressure) sistemi -

- Toplam gaz miktari g

- SF 6 gaz1 anma doldurma basinct,| bar
Pr (bagil)

- Beklenen 6mrii (minimum) yil

- Min. caligma basinci, Pm (bagil) bar

4.2 | Vakumlu kesiciler

- Sizdirmazlik smnifi -

- Beklenen 6mrii (minimum) yil

- Kesicinin fonksiyonlarini yerine
getirebildigi maksimum vakum basinci| bar
(mutlak)

5 ORTA GERILIM TERMINALLERI

5.1 Terminal malzemesi -

5.2 | Glimiis kaplama kalinlig1 (min) u

5.3 | Terminal olciileri mm

6 BOYUTLAR VE AGIRLIKLAR

6.1 | Minimum agikliklar

- Eksenler arasi faz-faz mm

- Gerilimli kisimlar aras1 faz-faz mm

- Faz - toprak mm
6.2 | Ana boyutlar (Yaklasik)

- Genigslik mm

- Derinlik mm

- Yiikseklik mm
6.3 | Calisma kosullarinda toplam net agirlik kg
6.4 | Calisma mekanizmasi net agirligi kg
6.5 |Tasima agirhig kg
6.6 |Tasima hacmi m?
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; GARANTI
ISTENEN EDILEN
7 BAKIMLA ILGILI BILGILER
71 Bakim gerektirmeden gerceklestirilecek
) kesme sayisi
- Anma kisa devre kesme akiminda adet
- %50 kisa devre kesme akiminda adet
- Anma normal akiminda adet
- Kimiilatif akim kesme kapasitesi kA
Bakim gerektirmeden gerceklestirile adet
72 Ipilecek yiiksiiz agma-kapama sayist
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TEDAS-MLZ/95-008.A-B (TASLAK) EK-3
KUTUPLARIN DiZiLiMINE GORE TiPLERIN TEMSILI GORSELLERi

TipA

] 5
{
h
CALISMA
MEKANIZMASI
DOLABI = —a |

Not: (h) Uzunlugu (kesici kutbuyla zemin arasindaki mesafe) en az 715 mm en ¢ok 775 mm
olacaktir.

Tip B1

CALISMA
MEKANIZMASI
DOLABI
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KUTUPLARIN DiZiLiMiINE GORE TiPLERIN TEMSILI GORSELLERi

Tip B2

CALISMA
MEKANIZMASI
DOLABI
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KESICi TERMINAL BOYUTLARI VE BAGLANTIDELIGi DETAYLARI

EK-4

1IEX) ‘

SEKIL (A) : ANMA AKIMI 630 A OLAN KESICi KABLO BAGLANTI
TERMINAL KESITLERI (ORTA VE YAN)

®

e 0 gl

A

6

100 o
Q\e
CH

[}

!
mamil
-—ﬂ ]

SEKIL (B) : ANMA AKIMI 1250 A OLAN KESiICi KABLO BAGLANTI
TERMINAL KESITLERI (ORTA VE YAN)
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KESICI TERMINAL SIRA VE NUMARALARI SEMASI
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